


四川棉花种植和手工棉纺织加工

始于宋末，到清代中期，棉纺织品逐渐

代替麻织品，成为主要的服装用品。清

光绪十七年(1891 年)重庆开埠后，由

于洋纱大量输入，以洋纱为原料的手

工织布业，成为一个独立的行业。在长

江沿岸与交通要道的一些城市，资本

主义手工织布工场开始兴起，到 20 世

纪二三十年代，重庆已成为全国拥有

手工业织布工场最多的地区之一。抗

日战争爆发后，为保证军需和大后方

民用纺织品的供应，从武汉、沙市、郑

州、西安内迁了一批现代机器棉纺厂

到四川，一批民族资本家也兴办了不

少小型机器棉纺厂，四川现代机器棉

纺织业从此兴起。到 1949 年末，四川

拥有机器 棉纺织 厂 25 个，棉纺锭

19．74 万枚，重庆成为全国主要棉纺

基地之一。

建国后，在 1950～1952 年的经济

恢复时期，四川手工棉纺织业有了恢

复发展。1954 年，国家对棉花实行统

购统销后，为保证机器纺织生产的原

料供给，对手工棉纺织业采取了限制、

压缩的方针。1960 年中共中央决定停

止手工纺纱生产；手工织布业经过社

会主义改造和调整、迁并、改组，逐步

改造成为动力机器的单织厂、复制厂。

四川机器棉纺织业，到 1985 年，全部

独立核算棉纺织厂有 346 个。其中：棉

纺厂 34 个，棉织厂(含色织)190 个，

印染厂 28 个，棉制品厂 94 个。按经济

成分分：全民所有制 55 个，集体所有

制 289 个，全民与集体合营 2 个。按企

业规模分：大型企业 1 个，中型企业

16 个，小型企业 329 个。1949～1985

年，全部独立核算企业固定资产投资

共 116605 万元，占全省纺织工业总投



资的 34．6 % ，形 成 固定资 产 102377

万元。1985 年末，有生产能力棉纺锭

98．54 万枚 (安装数，下同)。棉织机

32058 台，床单织机 1060 台，毛 巾织

机 1119 台，连续轧染机 16 台。

1985 年四川棉纺织业工业总产

值 239651 万元；销售收入 204179 万

元，其中外贸收购值 11693 万元 (占

5．71 % )。销售税金 14484 万元，利润

税金 30124 万元。职工 160939 人，全

员劳动生产率 15429 万元。

四川棉纺织业在建国后的 36 年

中虽有很大发展，保障了市场供给，为

国家积累了大量建设资金。但由于受

到原料等因素限制，加上四川是内陆

省份，棉纺织产品以面向农村市场为

主，出口产品生产在 1979 年才起步，

且数量少、档次低、质量差、花色品种

单调，因此发展速度低于全国水平。

1952 年四川棉纱产量居全国第六位，

占全国总产量的 4．2 % ；1985 年降为

第十位，占全国总产量的 4 % 。



第一节 棉 花

南宋末年，棉花种植技术传入四

川。棉花有多年生和一年生两类，本篇

所述棉花指一年生棉花。明代，太祖朱

元璋奖励种植棉、麻、桑，万历年间，棉

花开始成为纺织的主要纤维原料之

一。明末清初，四川战乱不休，人口大

量死亡，植棉业受到严重摧残。

清康熙、乾隆盛世，川民得以休养

生息，植棉业有了迅速恢复发展。乾隆

三十年(1765 年)，四川总督阿尔泰奏

称：“川民不谙纺织，地间产棉，种植失

宜，或商贩贱售，至江楚成布，运川重

售。现饬各属劝谕乡民，依法芟锄，广

招织工，教习土人，并令妇女学织。”清

高宗皇帝特予嘉奖。光绪三十三年

(1907 年)，四川省劝业道总办周善

培，积极推广棉花种植技术，并从南通

购回改良棉种(美国陆地棉)2000 斤，

在三台、射洪、遂宁等县奖励推广。至

宣统三年(1911 年)，四川只有 10 个

州县不种棉花，全省种植面积达到

679146 亩，年产棉 18．89 万担。但是，

由于四川人口众多，棉花仍不能自给，

主要依靠湖北等地输入。光绪十七年

(1891 年)，重庆开埠后，棉花输入量

大增，高达 72589 担。

民国初期，四川棉花生产有了较

快的发展。民国 19 年(1930 年)前后，

种植面积达 200 万亩左右，常年产量

在 30 万担上下。主要分布在涪江流域

的遂宁、蓬溪、射洪、三台、中江；沱江

流域的简阳、荣县、威远；岷江流域的

仁寿、井研、犍为；嘉陵江流域的南部、

南充、仪陇、巴中、蓬安以及长江干支

流沿江坝地、丘陵等 87 个县。

抗日战争时期，四川棉花的种植

面积增加不多，维持在 200 多万亩，常

年棉花产量 50 万担左右，而四川手工

棉纺织业与机器棉纺织业却迅速发

展，工业用棉量急剧增加，每年需用棉



70 万担，供需缺口很大。而且本省所

产棉花，绝大部分属土种棉，品种杂，

以中棉(亚洲棉)为主，纤维短而粗(纤

维长度 15～ 24 毫米、细度 2500～

4000 公支)，只适于纺中、粗支纱，主

要用于手工纺纱和衣絮棉。虽然在抗

战时期，四川曾积极推广良种细绒棉，

但到抗战末期，细绒棉产量也仅 10 万

担左右。为保证大后方工业用棉，特别

是机器纺纱用棉的需要，民国 27 年 6

月，实业部农本局福生庄在重庆成立，

向湖北、陕西等省收购良种细绒棉供

应四川。重庆的豫丰、裕华、沙市等几

家大的纺织公司(厂)，在湖北的宜昌、

沙市，陕西的西安、北关、三原、渭南以

及河南的灵宝等地都设庄采购。为解

决陕棉进川运输困难，民国 29 年，裕

华与大华公司联合组成采运部，有汽

车 60 辆、木船 10 艘，以及马车等。民

国 31 年，豫丰纱厂与天水中国银行联

合组成运输部，有汽车 60 余辆。两大

集团还在广元等地设酒精厂，以供应

汽车用燃料。民国 29 年 5月，宜昌失

守，鄂棉供应困难，主要依靠陕棉供

应。民国 31 年，农本局在掌握棉粮比

价上失误，棉花收购价过低，导致川陕

棉田大幅度减少，棉花产量急剧下降。

四川棉花的种植面积，从民国 29 年的

272 万亩，下降到民国 31 年的 133．9

万亩；全省棉花产量从 53．7 万担，下

降到 29．3 万担。同期，陕西棉花种植

面积从 270 万亩下降到 138 万亩，全

省棉花产量从 89．9 万担下降到 31．4

万担。民国 32 年，川、陕、鄂棉花能够

供应四川工业用棉不到 40 万担，造成

了很大缺口。棉花大减产后，国民政府

行政院颁发奖励植棉政策，四川省政

府制订四川棉花增产计划，调整棉业

机构，增加事业费用，大力推广良种，

加强技术指导。特别是民国 31 年秋后

棉价猛涨，致使次年四川棉花播种面

积回升到 245 万亩，棉花产量恢复到

53．9 万担。同年陕西棉花种植面积恢

复到 145 万亩，全省棉花产量也回升

到 46．9 万担。民国 33 年，川陕棉花因

天灾，单位面积产量分别比上年下降

27．3 % 、34．4 % ，使抗日战争后期四川

不少棉纺织企业(作坊)设备停产。

抗日战争胜利后，四川、陕西、湖

北棉花生产有了恢复与发展，美棉开

始进口，四川的棉花供应充裕，棉纺织

厂开工率提高，还新建了几个小棉纺

厂。

建国后，帝国主义对我国实行经

济封锁，美棉来源断绝，全国棉花供应

紧张。人民政府大力扶持棉花生产。

1950 年 10 月，政务院财政经济委员

会(以下简称中财委)制定了合理的粮

棉比价。1951 年 10 月，中财委公布

《新棉等级差价》，规定不同品级、长度

的比价，贯彻优质优价政策。这些措

施，调动了农民种棉的积极性，四川棉

花生产迅速恢复发展。到 1957 年，四

川棉花产量已达到 140 万担，收购量



130 万担，棉花品级质量也有很大提

高，良种细绒棉已达 77 % ，纤维长度

已达 25 毫米左右。第一个五年计划时

期，四川棉花虽然增长很快，但仍不能

满足工业生产发展的需要，每年要从

陕西、湖北调进二三十万担。1960～

1963 年四川棉花生产大幅度下降。

1962 年，四川棉花产量下降到 54 万

担，收购量下降到 52 万担。省外也无

棉花可调入，致使 1961～1963 年四川

棉纺设备半数停工，手工业纺纱全部

停产。

1962 年后，中共四川省委贯彻中

央调整方针，为尽快恢复棉花生产，采

取了特殊的粮食、化肥奖售政策；1963

年又根据国务院决定，四川棉花平均

收购 价从 每市 担 88．39 元 调 整 到

97．8 元，调动了农民种棉的积极性，

使四川棉花生产迅速恢复发展。1964

年播种面积达到 445 万亩，全省共有

67 个县播种棉花。1966 年、1967 年连

续两年棉花产量创建国后最高水平，

分别达到 327、337 万担；收购量分别

达到 317、308 万担。但棉纺织工业因

受“文革”影响，生产徘徊不前，出现了

棉花供过于求的现象。1966～1975

年，四川机纺用棉平均每年只用 138

万担，大量的棉花调往省外，平均每年

调出达 60 万担，调出棉花 最多 的

1970 年达到 118 万担。从 1970 年开

始，取消棉花粮食奖售政策，棉花生产

逐渐下降，1976 年起，四川又从省外

调入机纺用棉。

1978～1980 年国家连续三年提

高棉花收购价，每市担棉花从 118 元

提高到 149．3 元。1979 年起，又实行

超购加价政策。1980 年，四川省又规

定对机纺棉实行价外补贴(1～2 级棉

每担补贴 20 元，3 级 15 元，4 级 10

元)。从 1978 年起，四川恢复粮食奖售

政策。这一时期农业部门对棉花进行

大面积换种和普遍推广地膜覆盖等新

技术，棉花单位产量 1982 年突破 100

市斤。与此同时，四川农业生产为贯彻

因地制宜的方针，多种粮食，压缩棉

田。1979 年棉田由原来的 400 多万

亩，调减为 380 万亩；1982 年再次调

减到 180 万亩(实际播种 205 万亩)。

植棉县从 34 个调为 20 个，主要产棉

县有简阳、仁寿、射洪、中江、蓬溪、三

台、南部、乐至、安岳、遂宁、西充、盐

亭、金堂、阆中、梓潼、仪陇、井研、绵阳

等。由于棉田压缩过多，棉花常年产量

只保持在 200 多万担，收购量不到

200 万担。而机纺用棉随着生产的好

转，需求量大幅度增长，从 1976 年的

147 万担增到 1982 年的 251 万担，是

年调入量高达 139 万担。缺口越来越

大，制约了四川棉纺业的发展。



第二节 化学纤维

一、粘胶纤维

是四川棉纺厂最早使用的一种化

学纤维。1966 年初，重棉一厂、成都纺

织厂开始使用成都人造纤维厂生产的

粘胶纤维，生产粘棉混纺纱，到 1976

年，使用量徘徊在 600～1400 吨。1977

年后，中国丝绸公司分配给四川丝绸

系统一批进口粘胶纤维，由棉纺厂为

丝绸行业加工 30 支人造棉纱，用量才

逐年扩大，1981 年达到 3880 吨。从

1983 年开始，涤粘中长纤维布兴起，

中长型粘胶纤维用量扩大，1985 年使

用量达到 3185 吨。

二、维纶纤维

70 年代初，川棉一厂、重棉四厂、

重棉七厂开始批量使用维纶。之后，使

用企业增多，1977 年用量为 306 吨。

1978 年后，四川的棉花供应缺口日益

增大，四川省纺织工业局号召各棉纺

厂“多吃维纶，吃好维纶，以化代棉”。

维纶短纤用量猛增；1980 年，川维厂

投产后，资源充足，各棉纺厂使用量大

增，到 1981 年达到 12633 吨。1985

年，四川使用量达 10339 吨，是同年全

国维纶纤维消耗量的 15．2 % ，为全国

之冠。维纶纤维成本较低，但由于染色

性能和挺括程度较差，后来使用量逐

年减少。

三、涤纶短纤

1972 年，重棉一厂、川棉一厂开

始小量试用。1975 年，重庆印染厂棉

改涤染整线完成后，逐步扩大使用量，

1977 年达到 320 吨。1978 年，由于国

际市场上棉花价格比涤纶短纤价格高

1 倍，纺织工业部决定进口一批 35 毫

米涤纶短纤来代替棉花，四川开始大

量使用 35 毫米涤纶短纤，这年用量达

到 3487 吨。1979 年后，川棉一厂的涤

棉染整线投产，1981 年，涤纶短纤耗

用量达到 13182 吨。1982 年后，因涤

棉布积压，纺织工业部控制生产，涤纶

纤维用量一度下降。1983 年 1 月化纤

降价，涤棉布销量又回升，涤纶短纤使

用量进一步扩大，1985 年耗用量达到

20315 吨，成为四川棉纺织工业使用

化纤量最多的一个品种，占全年棉纺

织纤维总用量的 13．37 % 。

四、腈纶(棉型)纤维

1974 年，轻工业部分配给四川腈

纶纤维 200 吨，安排在重庆第二棉纺

厂试纺。当时由于纺腈纶短纤技术上

没有过关，中途停止。1980 年，重棉四

厂、成都帆布厂(今成都第二棉纺厂)



又进行试纺，采取腈纶与棉纺隔离措

施，达到预期效果。由于腈纶染色鲜

艳，制成的汗衫、背心、棉毛衫裤深受

农村青年喜欢，一时成为畅销产品。

1985 年使用量达到 3912 吨。

五、涤纶长丝

1982 年，开始试用 于纬长丝织

物。1983 年后，开始用于梭织长丝织

物。1985 年使用量达到 330 吨。

四川化纤资源不多，品种结构不

够合理。棉纺厂使用的化纤除维纶纤

维较充裕外，其余都依靠省外调入或

进口供给。化纤的分配方法如下：粘胶

纤维，由成都化纤厂生产供应的，由四

川省轻工局(后改为纺织工业局)统一

分配；不足部分，由企业向江西、湖北、

上海等地购进。进口粘胶纤维，由中国

丝绸公司分配。涤纶短纤、腈纶(棉

型)、涤长丝统一由纺织工业部分配，

通过地方外贸也进口了少量涤纶短纤

和涤长丝。维纶纤维 1980 年前由纺织

工业部调入，1980 年川维厂投产后，

由该厂按计划供应。

四川 省重庆、万县海关 1891～1935 年进口 棉花统计表



四川省 1935～ 1 985 年 棉 花生产、收购、调入 (出)量统 计表





说明：1．1949 年前的统计资料，根据国民政府农业部棉产改进咨询委员会、全国纺织工业联合会合编

的《中国棉产统计》，与中国棉纺统计史料《棉纺资料》。

2．1949 年后，根据四川省统计局编《国民经济统计提要》(1949～1981 年)及《四川省财贸统计资

料》(1952～1983 年)、(1978～1986 年)。

四川省棉纺织业机器纺纱历年耗用原棉量统计表



说明：四川省手工纺纱耗用原棉量，抗日战争前每年为 25 万市担，1939～ 194 2 年 每年 45 万市担，1 943

～ 1945 年 20～ 30 万市担，1946 年 恢复到 45 万市担。 建国后 1950 年 16．6 万市担，195 2 年 27．7

万 市担，1953 年 28 万市 担，之后逐 渐 压缩，1957 年 只有 10 万市担，1958 ～ 1959 年 增加到 20 万

市担，1960 年后手工纺纱淘 汰。

四 川 省 棉 纺 织 业 1 96 7～ 1 985 年 耗 用化 纤 量 统 计 表



说明：1．资料来源于纺织工业部编《纺织工业统计资料》(1949～1984 年)和 1985 年《纺织工业统计年

报》，及四川省纺织工业厅编历年统计年报。

2．凡空格均是该年未使用此种纤维，故无统计。



第一节 生产 发 展

棉纺技术，从宋末传入四川，到明

代有了较大发展。明神宗万历六年

(1578 年)，山东、山西、河南、陕西、湖

广、四川、江西、浙江各布政司，以及

南、北直隶各府实征棉布 176 万余疋，

其中，四川实征棉布 14 万疋。清咸丰

八年(1858 年)，《天津条约》签订后，

纱、洋布开始从汉口渗入重庆。光绪十

七年(1891 年)，重庆开埠后，洋纱输

入量急剧增加，很快占领了四川市场。

重 庆 开 埠 当 年，洋 纱 输 入 还 只 有

25183 担。次年，洋纱输入量急剧上

升，上海的国产机纱也开始输入，输入

量一共达到 129145 担。到 19 世纪末

(1899 年)，洋纱、国产机纱输入量达

到 432167 担，其 中：洋纱 325192 担

(洋纱中印度纱占进口洋纱量的 89％

左右)，比光绪十七年增加 11．9 倍；国

产机纱 106975 担，比光绪十八年的

300 担，增加了 350 倍。

洋纱、国产机纱的输入，促进了手

工纺纱与织布分离，棉织业开始成为

一个独立的行业。万县、重庆、璧山等

城市的商业资本家开始转向经营手工

棉织业，投资开办棉织工场；一些城镇

的小手工业者也开始组织起手工业作

坊。光绪二十二年，万县已经出现几家

手工织布工场，有织布机 12 台至 50

台不等，四川棉纺织业中的资本主义

工场手工业开始萌芽。

光绪二十六年，璧山县印辉吉等

人合资在重庆江北沙湾河街开办同福

公布厂，有木织机 24 台，雇工 50 人，

生产“五福牌”土白布，后更名为吉厚

祥布厂。光绪二十八年，川商白汉周从

日本考察回来，成立昌华公司(后改名

为振华毛葛巾公司)，这是四川第一家

毛巾手工业工场。这时期，还有高少农

在重庆南岸觉林寺独资创办幼稚染织

厂，后发展到铁轮织机 105 台；曾应之



在江北簸箕石创办的复原布厂，有铁

轮机 50 台；廖荣光集资在南岸弹子石

开办的裕华染织厂，有铁轮机 160 台，

是当时规模最大的一家布厂。20 世纪

20 年代，重庆南岸的清水溪、江北城

内和水府宫、廖家台、三洞桥一带已发

展成为手工织布业的中心。当时，重庆

是全国手工织布业发展速度最快的地

区之一，占同期全国创办的织布工场

总数的 30 % 以上。清末，重庆、江北、

嘉定(今乐山)、巴县、隆昌、资州(今资

中)、成都、万县已成为年产棉布 10 万

疋以上的重要产区。民国 2 年(1913

年)统计，四川官办、民营的手工棉织

工场、作坊已达 176 家，职工 7221 人；

染坊 47 家，职工 564 人。

第一次世界大战爆发后，欧洲列

强无暇东顾，沪、汉等地的机器棉纺厂

发展很快，进川国产机纱逐年上升。民

国 8 年，渝、万两口岸进口洋纱、国产

机纱共 323804 担，其中，国产机纱已

达 230823 担，占 输 入 总 量 的

71．28 % ；印度纱已下降至 85755 担，

占总量的 26．49 % 。民国 10 年以后，

国内反帝运动日益高涨，进口洋纱进

一步减少，到民国 20 年，进口洋纱完

全被国产机纱取代。民国 19 年，机纱、

洋纱输入量创历史最高水平，达到

576629 担，折 158938 件(机、洋纱英

制计量单位为件，又称大包，规定每件

纱为 400 英磅，折 3．628 市担)。加上

四川当时的土纱产量 54727 件，共有

棉纱 21．4 万件，可以织布(按 12 磅布

计算)700 万疋。① 重庆最盛时期(民

国 16 年前后)，有作坊、工场 3000 家，

织机达 2．4 万台，分布于南岸、江北一

带，年产宽、窄土布高达百万疋以上，

成为四川手工棉织业的中心；璧山、万

县、泸州年产也在 20～80 万疋。

20 世纪 30 年代初期，四川由于

战乱、苛捐杂税和自然灾害，城乡人民

购买力下降。“九·一八”事变后，日本

洋布输入增加，使四川手工棉织业进

入萧条时期。不少手工织布作坊和工

场倒闭或开工不足，仅重庆铁轮机工

场就由原来的 167 家降为 145 家，铁

轮机实际运转数由 1893 台降为 1070

台，遂宁在民国 15 年有织布机房 200

余家，民国 23 年仅存 20 余家。

抗日战争爆发以后，为克服军需

和大后方民用纺织品严重不足的困

难，农本局福生庄从上海、河南、陕西、

湖北等地采购花、纱、布供应四川；并

与中国工业合作协会，中央农产促进

① 手工棉布计量单位，建国前用“疋”。1935年后，重庆市布业公会规定：参照机制布标准，定为门幅

2．4～2．65市尺，长40码(相当10．8丈)；20支纱布为标准疋。其余不同规格折成际准疋征税。12磅布，系

指每疋布含浆重量12英磅。



委员会，四川省建设厅，四川合作委员

会，中央、中国、农民银行联合组成四

川省棉纺织推广委员会，在三台、遂

宁、成都、重庆、璧山、万县、乐山、射洪

等地，组成“纺织合作社”或“手纺团”、

“手织团”等，发动四川 50 万农妇从事

手工纺纱，给予技术指导和发放贷款。

抗战时期，四川的手工纺车发展到 26

万余架，最高年产棉纱 6．3 万件；推广

七七纺纱机 3．6 万余架，年产棉 纱

3．5 万余件。最高年份手工土纱产量

达 10 万件。四川的手工棉织业工场也

有很大发展，据花纱布管制局在民国

32 年 12 月的调查，重庆市有大小手

工织布工场作坊 724 家(另外还有专

织军布的百余家)，拥有铁轮机 5898

台，其中规模较大的织布工场有 173

家，有铁轮织机 3438 台、木织机 512

台，月产土布 6 万余疋；其中规模最大

的裕华染织厂，铁轮机已发展到 310

台，职工 958 人。战时用机纱与手工土

纱交织成的洋经土纬布和土经土纬布

最高年产量达 650 万疋。重庆毛巾业

有 100 家左右，月产毛巾及床单、线毯

3 万余打，用纱量每月达 200 件上下。

这一时期成为四川手工棉纺织业历史

上又一繁荣时期。手工纺织业的发展，

保证了大后方居民的衣着需求，支援

了前方抗战将士们的军用被褥服装的

需要。民国 31 年，四川、陕西等地棉花

大减产，四川手工棉纺织业面临困境，

大半停工。民国 32 年后，随着四川棉

花生产的恢复，手工棉纺织业又有好

转。

抗战胜利后，国民政府迁返南京。

四川棉布市场需求量减少，重庆、璧

山、遂宁等地因无加工军布任务，不少

手工织布工场作坊停业，仅重庆一地

停业的就占总数的 1／3。

建国初，四川手工棉纺织业处于

停工或半停工状态。人民政府花纱布

公司采用加工代纺、代织方式，大力扶

持恢复生产。当时，四川的机器棉纺织

厂生产能力不足，必须依靠手工土纱、

土布来保证市场的供应，因此，在三年

恢复时期，四川手工纺织业恢复发展

较快。1950 年，四川的手工土纱产量

为 43185 件，土布 377．4 万疋；1952

年，土纱增加到 72034 件，土布 597．2

万疋。1953 年底，全省运转人力织机

达 295737 台(其中：铁轮机 7249 台、

木机 288488 台)，土布产量 736 万疋。

手工织布工场 93 户，职工 5362 人；小

型作坊 2007 户，职工 18624 人；个体

手工业户 53575 户，从业人员 142444

人。1954 年，棉花实行统购统销政策，

由中央统一平衡、调拨。为保证机器纺

织工业生产所需的原料，纺织工业部

对手工纺织业采取停止发展，逐步压

缩淘汰的方针，土纱、土布生产逐年下

降，许多手工业工人转业。1957 年，全

省手工纺织业生产的土纱 18600 件；



土布 1．49 亿米，372 万疋，① 比 1953

年下降 45 % 。在“大跃进”中，三台、遂

宁等产棉区土纺土织又有新的发展。

1960 年 2 月 7 日，因棉花减产，中共

中央发出《关于立即停止棉花土纺土

织的指示》，手工纺纱停止生产，手工

织布生产合作社(厂)进行调整，保留

部分生产条件较好的手工织布社

(厂)，经过合并、改组、技术改造，手工

木织机、铁轮机逐步被更新、淘汰，转

而使用 1511、1515 型自动布机，逐步

改造成为现代化的单织厂、色织厂和

复制厂。

第二节 机具与工艺

一、手工棉纺车

单锭纺车：最早传入的纺纱工具，

是竹木结构的手摇单锭纺车。其纺轮

是用竹木制作的绳轮，锭子用竹或木

料制成，以后改为铁制。手艺娴熟的纺

手，一天可纺纱 4 两(16 两制)。生产

效率低，但制造简单，价格便宜，操作

方便，适于家庭副业。到 20 世纪 70～

80 年代，农村中还有少量存在。

七七纺纱机：清光绪二十年，三台

周元龙在湖北见到多锭纺纱机，返川

后仿制 20 苗头(锭)的人力纺车。民国

元年，周元龙去世后，其子继续研究改

进，制成每架 20～30 苗头(锭)的人力

脚踏纺车，俗称“大车”。民国18 年，在

四川省第一次国货展览会上作纺纱操

作表演，获头等奖。由于“大车”造价较

高，成纱条干欠佳，未能得到广泛推

广。抗日战争爆发后，为解决大后方棉

纱供应不足的困难，国民政府大力提

倡发展手工纺纱。民国 27 年 5月，中

央农产促进委员会负责人穆藕初决定

由四川省建设厅魏文元负责组织技术

人员对大车进行研究，并加以改进，使

之完善，定名为“七七纺纱机”。日纺

10 支粗纱 1．5～2 斤，较手摇纺车大

大前进了一步。截止民国 29 年底，全

川推广七七纺纱机达 36297 部，其中

以三台县为最多。

其他多锭纺纱机：抗战时期，四川

棉纺织推广委员会下属示范工厂负责

人葛呜松，进一步改进七七纺纱机，试

制成功七七动力纺纱机，定名为“建勋

式”动力七七纺纱机。其纺织原理与七

七纺机相同。陈渠珍研制成 10 个棉筒

(苗头)的人力纺车，定名为“三一全珍

① 1956年5月1日起，棉布计量单位由码改为米，1疋为40米。



纺纱机”。陕西传入的业精式手纺机，

每架有锭子 50 枚，结构均与七七纺纱

机相仿，多属人力脚踏，推广应用不

多。

二、手工棉织机

斜织机：手工棉纺技术传入四川

前，四川已经使用脚踏斜织机生产麻

布。当棉纺技术传入四川后，斜织机技

术被移植到棉织上使用，成为最早的

手工棉织机。斜织机俗称“丢梭机”，为

木结构，由于用人手投梭，投梭力小，

仅能织宽 1 市尺左右的窄布，每日工

作 12 小时，生产宽 1 市尺的布 27 市

尺。

拉佼木织机

拉梭织机：19 世纪末，传入四川。

是斜织机的改进，木质结构。与丢梭织

机不同的是机身较大，机器顶上装一

滑轮，筘座上加装一梭盒，梭盒两端各

有一只皮圈或竹圈，用绳与机顶的滑

轮连在一起，以右手拉绳，皮圈即沿梭

盒内的沟槽行进，可织门幅 2．4～2．6

尺的宽幅布。12 小时可织长 5．2 丈的

宽布半疋。到 20 世纪初，重庆、成都、

绵竹、洪雅、铜梁等地已广泛使用，成

为拉梭织机发展的兴盛时期。20 世纪

30 年代，拉梭木机被改良，俗称“游滩

机”。该机对拉梭织机的卷布、放经机

构加以改进，利用齿轮装置，使织机不

停机就能完成移综、卷布、放经动作，

进一步提高织布效率。

手工拉梭束综提花织机

铁轮机：光绪三十一年，重庆江北

簸箕石复原布厂有湖北制造的铁轮织

机 50 台，是四川最早使用铁轮机的厂

家。铁轮机又叫铁木织机，机架踏板等

采用木构件，飞轮、齿轮、曲轴等为铁



件。操作时，只需以足踏板，开口、投

梭、打纬、卷布、放经同时进行，不用手

拉，不需停车，省时省力，较拉梭机生

产效率提高 1 倍以上。日工作 12 小时

可织宽布 1 疋。到本世纪 20 年代，铁

轮机在重庆的织布手工业工场中已广

泛使用。民国 32 年 12 月，重庆市铁轮

机已达 5898 台。由于铁轮机价格贵，

制造能力不足，其他中、小城镇使用不

多。1953 年，全省铁轮机也仅有 7249

台，占手织机总数的 2．5 % 。1958 年，

大闹技术革新、技术革命，将铁轮机改

为电动机传动，以后又更新为 1511、

1515 型自动织布机。

提花织布机：光绪三十二年，四川

省劝工局从上海购回木质提花织机，

生产提花织物和线毯产品。其织造原

理基本上与斜织机相仿，采用多综多

蹑，或束综提花工艺，操作十分复杂。

三、毛巾织机

光绪二十八年，川商白汉周等带

工匠二人游历日本，学习毛巾技术，归

来后仿效日本制造毛巾织机 20 余台，

精工织造毛巾，可与洋货媲美。采用双

经轴，操作时采用“三梭一碰”工艺，以

达到起毛圈效果。抗战时，毛巾机由丢

梭改为拉梭，单幅改为双幅，工效提高

1 倍以上。

四、棉印染

四川的染色技术最早用于丝绸染

色，后移植用于棉布染色。最早的染料

从植物的根、茎、花、叶、果实中取得：

兰色用兰靛，红色用红花，黑色用五桔

子，黄色用郁金。四川的植物染料资源

丰富。清末，顺庆(今南充)设有红花税

局 ，京、津、鲁、陕、江、浙都设庄常年

收购红花。兰靛、五棓子、郁金，四川出

产也较多。染色工具极为简陋，仅用一

口缸和两根木棒。早期的兰靛染色用

发酵法，将兰靛浸泡于水中，使之发

酵，加入石灰以中和，然后将白坯布浸

渍于染液中，用木棒或竹棒搅动使染

液均匀，水洗晒干即成。19 世纪末，重

庆开始使用化学染料。民国 8年，德国

人造快靛输入，由于快靛使用方便，色

泽鲜艳，在四川推广很快，代替了植物

染料。四川的手工印花技术起源也早，

“蜀缬”、“扎染”都是从丝绸的印染技

术移植过来的，多数是采用花纹纸板

印花工艺。

第三节 产 品

一、白布

四 川最早生产的土白布门 幅很

窄，1．1 尺左右，一般都是平纹布。用

手工纺出的 10 支粗纱做原料，用丢梭



织机织成。清嘉庆、道光年间(1796～

1850 年)，广汉、新津一带所产土白布

比较有名，广汉布尤以紧密为特色。咸

丰年间(1851～1862 年)，璧山、遂宁、

广安等地的土布质地优良，畅销云贵，

尤以璧山的六二布(长 6．2 丈、宽 1．1

尺)为最有名。土白布流传时间很长，

一直到 1953 年，产量仍占土布产量的

70 % 左右。

洋纱输入后，四川开始生产洋经

土纬布。即以洋纱作经纱，土纱作纬纱

织出的布，布面匀整细致、布质轻薄、

坚固耐穿。19 世纪末，四川使用拉梭

机织出门幅 2．4 尺左右的土布。20 世

纪初，用铁轮机织出门幅 2．6～2．7 尺

的洋经土纬布。与此同时，重庆市棉织

业已能生产洋经洋纬细布，如 32×32

细布、胶布(又名竹布或冲府绸)，以及

罗纹布等。建国后，手工业织布工厂生

产的洋经洋纬布，幅宽可达 2．7～2．8

尺，少数布幅可达 3．3 尺。品种除平纹

布、斜纹布外，还有府绸、蚊帐纱布、柱

子蚊帐布、豆腐布、滤帕布、粉袋布、三

三油坯布、二六五油坯布和多股葛纱

帆布等。

二、印染布与色织布

印染布：最早使用植物染料染色。

19 世纪末，开始用化学染料染色后，

品种逐渐增加，有灰、兰等色。手工印

花布，建国前，品种不多，仅有少量的

白地兰色、红色花布和色地白花布。

色织布：20 世纪初，许多棉织工

场可以染纱，织成色织布，因此厂名叫

染织厂，如重庆的幼稚染织厂、裕华染

织厂等都能生产色织布。光绪三十二

年，四川省劝工局使用提花机生产小

提花洋布。民国以后，色织布生产有了

较大的发展，重庆、成都、遂宁、璧山等

地的染织厂，生产出品种繁多的色织

布。如仿毛呢、仿哔叽、仿直贡呢、马裤

呢、华丰呢，以及各种条格线呢、小提

花呢等，色织技术达到一定水平。50

年代初，重庆地区织布厂生产的色织

产品有条格花布、条格毯子布和各色

线呢。1956 年，重庆的江北织布厂、远

大织布厂、重庆染织厂已是有相当规

模的手工色织布厂，生产品种繁多的

色织布。

三、棉制品

毛巾最早为平面毛巾。光绪二十

九年，重庆振华毛葛巾公司生产出“洋

葛巾”，即起圈毛巾。20 年代，重庆俊

业毛巾厂等开始生产印花毛巾，色泽

鲜艳、花纹清晰、手感柔软等，可与上

海毛巾媲美。抗日战争时期四川已能

生产条花毛巾、翻花毛巾。20 世纪初，

四川已能生产提花线毯，到抗战时期，

线毯的花色品种已很多。床单的花色

品种基本上与色织布相同，使用铁轮

机后，床单的门幅可达 4 尺以上，这时

期四川已能生产数量很少的印花床

单。



四川省重庆、万县海关 1891～1935 年进口棉纱统计表

说明：1．资料来源于民生实业公司经济研究室甘祠森编《最近四十五年来四川省进出口贸易统计》民

国 25 年。

2．进口棉纱包括洋纱和上海、湖北等地的机纱。



民国 32 年(1943 年)重庆市共有大小

织布厂约 724 家 (不含专织军布的百余厂

家)。拥有铁轮织机 5898 架。调查的 173 家

系选取拥有铁轮机织 10 架以上及布疋产量

占相当规模者，占 724 家总数的 23．89 % ；

调查的 织机 数 3950 架 (其 中 木织机 512

架)，占织机总数的 66．97 % 。

一、173 家成立时期及其分布

重庆市织布厂多聚于南岸之弹子石及

江北的陈家馆一带。173 家大织户分布情况

是：江北占 81 家，南岸占 56 家，市区 8 家，

歌乐山、柏溪等地共 26 家，另 2 家在璧山澄

江镇，因总厂设在重庆，故仍计算在内。

重庆市民国 32 年 173 家大织户生产概况表

表 1－06

二、资本形成及数额

调查的资本总额为 42584000 元，除不

详 者 12 户 外，实际 161 户，计 平均 每户 为

264300 元。其中申新 等大厂资本在 100～

450 万元者有 5 家。剔除这些巨资厂家，一

般厂家资本额平均在 10 万元以内者计 97

家，占总数的 56 % 左右。资本的类型及数额

是：

三、拥有设备数及使用情况

173 家织户共有铁轮机 3438 架 (其中

裕华一家拥有 310 架)、木机 512 架，有整理

工具者 121 家。织机开工数 2161 架(各厂的

木机基本未用)，开工率为 62．81 % 。



四、职工人数及工作时间

173 家共有职工 8014 人，其中工人数

7210 人 (男工 3890 人，女工 2526 人，童工

794 人)、职员 804 人。

雇用工人数

雇用职员数

工作日数(每月工作天数)

每天工作时数



五、棉纱的供需

173 家每月实际需纱 69908 并，平均 每

家需纱 404 并；实际配纱(供应)每家仅 184

并，供求比率是：

抗战期中重庆市各织户所需棉纱的供

应是不足的。173 家中，除 18 家规模较大的

织户可得到 100 % 的满足外，其余织户只能

得到 50 % 以下的满足。

六、棉布月产量和品种

173 家织户中，有 39 家织二三布(即幅

宽 30 英寸，疋长 20 码，疋重约 5 市斤)，月

产 19392 疋，平均每家产 497 疋，最高 为

4000 疋，最低为 140 疋；134 家织二七布(即

幅 宽 36 英 寸，疋 长 405 码，疋 重 约 10 市

斤)，月 产 41850 疋，平均每家产 312 疋，最

高为 2000 疋 (1 家)，最低为 60 疋，月产 200

疋 以 上 至 300 疋 以 下 为 最 多，约 占 30 % ，

100 疋以上至 200 疋者次之，约占 26 % 。月

产分级及厂数的情况如下：

二三布、二七布每台织机月产量(实际生产效率)数如下：

二三布每机台月平均产量为 31 疋，月

产 30 疋以 下厂数 22 个，占总厂数 60 % (计

39 个厂 )；二七 布 每机 台月 平均 产量 为 20

疋，月产 20 疋以下最多，计 92 个厂，占总厂

数的 69 % 。若将二三布折成二七布计算，每

机月平均的产量为 18．7 疋。

(以上资料系根据 1945 年 7 月《四川经

济季刊》2 卷 3 期刊载的国民政府财政部花

纱布管制局重庆办事处织户调查委员会张

文毅文章)



第一节 生产发展

四川使用机器生产棉纱、棉布，始

于 20 世纪 30 年代。民国 19 年(1930

年)，重庆实业家卢作孚从上海购回大

隆铁厂制造的动力织布机 26 台，三星

棉铁厂制造的动力毛巾机 4 台，以及

络纱机、并纱机等，将北碚庙咀织布工

场(手工业)改建成三峡染织厂，这是

四川第一家机器棉织厂。动力有 12 匹

马力的 2 台蒸汽引擎和电动机等。产

品有棉布、色织布、毛巾等。三峡染织

厂当时没有纺纱设备，织布用纱依靠

输入的洋纱、机纱。

抗日战争爆发后，为保证军需、民

用棉纺织品的供给，从武汉、郑州、沙

市、西安等地内迁入川 8 个棉纺厂、1

个单织厂，迁入棉纺锭 15．4 万枚，织

机 870 台。

民国 28 年 1 月 20 日，重庆庆新

纱厂(后改名为申新四厂重庆分厂)正

式投产，从此开始了四川机器棉纺织

生产的历史。以后，豫丰、裕华、军纺、

沙市等纱厂先后建成投产。由于当时

纱价飞涨，棉花价格相对疲软，内迁棉

纺厂开工后都获得成倍利润，因此一

批资本家以及中国银行、交通银行等

官僚资本集团纷纷集资办棉纺厂，先

后建成投产的有维昌纱厂、振济三厂、

民治纺织厂、富华纱厂、新民纱厂、渝

江纱厂等。到民国 31 年末，四川已有

大 小 棉 纺 厂 21 个，棉 纺锭 达到

177904 枚(其中印度纱机 6472 枚)，

职工 12595 人，年产机纱 6．5 万件。

抗日战争初期，四川的机纺棉大

多数依靠湖北、陕西供应。民国 29年

5 月，宜昌失守后，主要依靠陕西供

应。民国 31 年，陕西棉花减产，当时还

有库存棉花 17 万担可以动用，机纱生

产下降不多。民国 33 年，川、陕棉花再

度减产，收购量很少，当时库存棉已经

用尽，造成次年各棉纺厂开工率只有



70 % 左右，棉纱产量下降到 5 万件。

抗日战争胜利后，川、陕、鄂棉花

增产，棉花供应较为充足。特别是民国

36 年秋后，陇海铁路中断，陕棉无法

运至上海，价格大幅度下跌。四川各棉

纺织厂趁机从鄂、陕大量购进廉价棉

花。一度开工不足的棉纺厂，机器又全

部开动起来；曾经一度停工的维昌、富

华等小纱厂，恢复生产。还新建了秦

安、新裕、众城、隆新等小棉纺厂。民国

37 年，机纱产量达 9．9 万件，棉纺锭

安装数达到 19．74 万枚，创建国前历

史最高水平。民国 38 年，资本家无心

经营。豫丰公司经理潘仰山逃往香港，

大量流动资金被抽走，生产下降。1949

年全省仅生产机纱 9 万件，机织布

900 万米。

四川第一家动力机器棉织厂

——北碚三峡染织厂

三峡染织厂的“大隆”织机

——四川棉织业最早使用的动力织机

1949 年 11 月 30 日，重庆解放。

中国人民解放军重庆市军事管制委员

会派军代表刘瞻等接管官僚资本企业

豫丰公司所属 4 个企业和重庆中国纺

织企业公司的渝江纱厂；成都解放后，

军事管制委员会接管了中和纱厂；全

省军事接管棉纺锭共计 7 万枚，占全

省棉纺锭的 36 % 。这些棉纺厂是四川

纺织业中最早的社 会主义国营企

业。①解放初期，各棉纺厂面临资金和

原料不足的困难。1950 年 3 月后，国

营花纱布公司与全省公、私营棉纺厂

先后签订加工代纺合同。花纱布公司

从湖北、陕西调入大量棉花，使各棉纺

① 豫丰公司、渝江纱厂是公私合营企业，因私股极少，当时视作国营企业对待。



厂渡过了原料不足、资金匮乏的难关。

豫丰公司总军事代表刘瞻坚决执行

“依靠工人阶级，搞好生产”的方针，调

动了广大职工的积极性、创造性，使豫

丰纱厂生产很快恢复发展，成为四川

纺织工业的一面旗帜，带动了其他纺

织厂生产的恢复发展。1952 年，四川

的棉纺织设备已全部安装运转起来，

棉纺锭达 22 万枚，织机 1300 台；生产

棉纱 15．3 万件、机织棉布 2931 万米。

第一个五年计划期间，由于四川

原棉不够充裕，宝成铁路尚未通车，没

有新建棉纺织厂，主要依靠原有企业

挖掘潜力来发展生产；另一方面，加快

进行社会主义改造。从 1954 年开始，

裕华、渝新、沙市、大明、大华、万新等

私营棉纺织厂先后进行公私合营。结

合社会主义改造，针对四川棉纺织厂

规模过小，布点分散，厂房简陋，纺织

染能力不平衡的特点，国家将重庆、成

都、贵阳的 21 个棉纺厂，合并成 6 个

棉纺厂；扩建了 2108 台自动布机，增

加了印染能力。与此同时，大力推广郝

建秀工作法、五一织布法、五三保全

法、陈树兰落纱法，清、钢、浆 26 项先

进经验。开展先进生产者运动和劳动

竞赛，涌现出杨嘉华、屈秀、陈树兰、许

斌、沈金华、张利珍、廖和群、李慕道等

一批先进生产者。重庆 610 厂获“全国

纺织工业先进厂”称号。① 从而，推动

了全省棉纺织生产的发展，生产效率

大大提高。棉纱千锭时折合 20 支产量

由 1952 年 的 21．23 公 斤，提 高 到

1957 年的 26．23 公斤。布机台时产量

由 3．441 米，上升到 4 米；件纱用棉量

由 206．15 公斤，下降到 193．49 公斤。

在棉纺锭能力基本没有新增的情况

下，全省棉纱产量 1956 年达到 19．79

万件，比 1952 年增长 29．3 % ，平均年

递增 6．5 % ，产量、质量、消耗、劳动生

产率、成本、利润六大指标，得到了全

面的提高，是建国后棉纺织工业发展

最好的时期之一。随着生产发展，职工

工资收入、职工宿舍、医院、子弟校、托

儿所有了很大提高与增加。

第二个五年计划时期，四川开始

了有计划的建设。新建川棉一厂和内

江、遂宁、达县地区通川棉纺厂，扩建

重庆、广元地区的一批老企业，棉纺

锭、织机生产能力有所增加。从 1958

年四季度开始的“大跃进”，不顾机械

状态，盲目加快车速，生产出现不正常

现象。次年虽然拼命把棉纱产量提高

到 28 万件，但断头增加，生产效率、产

① 1951年2月27日，西南军政委员会工业部将直属的国营企业(包括视作国营对待的公私合营企

业)，统一更换厂名，用编号来代替。610、611、614、615厂为原豫丰公司重庆纱厂，合川纱厂，余家背纺机厂，

贵阳纱厂。612厂为渝江纱厂。613厂为西南麻织厂。616厂为制呢厂，617厂为南岸被服厂(后改为落棉加

工厂)1963年取消编号。



品质量下降。1960～1962 年，因棉花

减产，四川棉纺厂大面积停产。全省仅

保留了 610 纺织染厂、大明纺织染厂、

裕华纺织厂、川棉一厂共 18．8 万枚棉

纺锭维持生产。长寿纱厂、万新纱厂、

通川纱厂共 2 万枚棉纺锭转纺苎麻。

611 厂、大华、沙市、内江、遂宁、成都

纺织厂共 14．7 万枚棉纺锭停产。精减

大量职工回乡。1962 年，棉纱产量下

降到 10．15 万件，相当于 1950 年的水

平。

经过三年经济调整，四川棉花生

产迅速恢复发展。从 1963 年开始，停

产的棉纺织厂逐步复工生产。到 1965

年，生产水平和各项技术经济指标大

部分恢复到历史最好水平，棉纱产量

达到 26．56 万件，棉布 23757 万米。

1965 年以后，新建、改建内江、达

县、三台、南充、射洪、温江等棉纺厂。

由于“文化大革命”的干扰和三线建设

时期“三材”不足，建设周期拖得很长，

长期不能发挥效益。老厂由于缺少维

修钢材和备品配件，简单再生产也难

以维持。加之无政府主义思潮泛滥，劳

动纪律松弛，生产长期搞不上去。1973

年，全国棉纱千锭时折合平均产量已

达到 33．7 公斤，而四川只有 29 公斤，

居全国第二十位。当时四川已安装棉

纺锭 62．5 万枚，只生产棉纱 38．2 万

件／年。1975 年，邓小平同志主持中央

工作，以整顿为纲，生产曾一度回升，

是年产棉纱 46．8 万件，创“文革”时期

最高水平。但次年又下降到 38．6 万

件。从 1966～1976 年出现了长达 10

年的徘徊局面。

粉碎“四人帮”后，整顿企业，开展

工业学大庆的群众运动。南充地区棉

纺织厂于 1978 年获“全国纺织工业大

庆式企业标兵”称号，该厂党委书记、

厂长费德政被授予 1979 年“全国工业

劳动模范”称号。各棉纺织厂的企业管

理很快恢复正常，生产节节上升。1978

年，全省 66 万枚棉纺锭，2 万台自动

织机已完全开齐，设备利用率、运转率

和生产效率都达到一二档水平。① 年

棉 纱 产 量 达 到 55．96 万 件，棉 布

51783．8 万米，分别 比 1976 年 增 长

44．9 % 、47．5 % 。平均每年递增 20 % 、

21．5 % 。

1979～1981 年是棉纺织业生产

的黄金时期。川棉、内棉、南棉、达棉、

重庆二棉等一批棉纺织厂率先进行扩

大企业自主权的试点，调动了企业与

职工的积极性。由于改革开放，四川的

① 纺织部于 1978 年 10 月正式颁发考核大庆式企业技术经济指标，共分三档。一档水平是：折合 20

支棉纱千锭时产量 38 公斤，棉布折合 20×20、60×60、36 英寸台时产量为 4．8 米；二档为 33 公斤、4．5 米；

三档为 32 公斤、4 米。



棉纺织产品开始出口打入国际市场。

为适应国内外市场的需要，一批高支、

高密、精梳、阔幅的织物开发生产。原

料结构发生变化，化纤大量使用，带动

了新技术、新工艺、新装备的使用与化

纤混纺新产品的开发，是四川棉纺织

产品品种花色开发最多的一个时期。

企业经过全面整顿，管理水平提高，骨

干企业的各项技术经济指标，大多数

达到一档水平。1981 年，棉纱产量达

到 69．9 万件，棉布 66515 万 米，比

1978 年分别增长 25．2 % 、28．4 % 。其

中棉化纤混纺交织布与纯化纤 布

36550 万米，占布的总产量的 50．9 % 。

工业产值比 1978 年增长 55．3 % ，平

均每年递增 16 % 。1981 年，利税也创

建国后 36 年的最高水平，比 1978 年

增长近 1 倍。由于经济效益好，当时人

们称棉纺织厂为“摇钱树”，从而掀起

了棉纺织业的投资热潮，新建、扩建了

一大批棉纺织厂，使“六五”计划时期

成为建国后棉纺织生产能力增加最快

的时期。

1982～1985 年，棉纺织业生产出

现了马鞍型的波动。由于前三年高速

度发展，特别是棉化纤混纺产品发展

过快，商业库存逐年增大，市场上出现

了建国后第一次棉纺织品滞销现象。

1982 年 3 月 11 日，国务院决定限产

涤纶混纺布，四川省由原计划的 1．1

亿米，调整为 8200 万米，比上年实际

生产数减少 40 % 。1983 年 1 月 20 日，

国务院又决定全面降低化纤纺织品价

格，同时提高纯棉纺织品价格。这次调

价后，纯棉布因提价出现了严重滞销，

造成 1983～1984 年棉纱连续两年减

产。化纤纺织品利润也下降很多，使四

川省 1983 年棉纺织业的利税比 1981

年下降 40 % 。一直到 1985 年，才走出

谷底，棉纱的产量回升到 79．4 万件，

渡过了四川棉纺织业建国后第一次市

场不景气的困境。

四川机器棉纺、棉织业，经过半个

世纪的发展，到 1985 年止，已有全能

棉纺织厂 34 个，单织、色织厂 190 个。

工 业 总 产 值 (按 1980 年 不 变 价 )

175442 万元。固定资产原值 80706 万

元，利税 25013 万元。棉纺锭安装数

985418 枚，占全国的 4．24 % ，居第九

位；织机 29832 台，占全国的 4．8 % ，

居第七位。1985 年生产棉纱 142860

吨(79．4 万件)，① 占全国棉纱产量的

4 % ，居第十位；棉布 75698 万米，占全

国棉布产量的 5．1 % ，居第八位。棉纺

织厂主要分布在重庆(棉纺锭占全省

34 % )、成都(22．6 % )、达县(7．45 % )、

南 充 (7．34 % )、内江 (6．42 % )、遂宁

( 6．9 % )、 广 元 ( 5．02 % )、 绵 阳

( 3．06 % )、自 贡 ( 3．15 % )、万 县

(1．5 % )。

① 棉纱计量从1979年1月1日起，由英制“件”改为公制“吨”。



四川省机器棉纱历年产量统计表





说明：1．1939～1948 年的棉纱产量根据各纱厂历年的产量统计。1949～1985 年的数字根据四川省轻

工业厅(局)、纺织工业厅(局)公布的统计年报。1949～1952 年原公布的棉纱产量，仅是西南

纺管局所属各厂的产量，不全面。现根据各厂历年的棉纱产量统计。作了调整。

2．纯棉纱 1 吨 = 5．582 件 涤 65／棉 35 混纺纱 1 吨 = 5．539 件 棉 50／维 50 混纺纱 1 吨 =

5．54 吨。

四川省机器棉布历年产量统计表



说明：1．“其他”一栏，1984 年前为帆布以及原统计年报中未注明原料成分的布的产量。1985 年不含帆

布。

2．1966 年四川已生产粘棉布，缺统计资料。
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第二节 工 厂 建 设

一、工厂建设历程

1．抗日战争时期的内迁与建国

前的建设。

抗日战争爆发后，国民政府将关

系军需和国计民生的企业内迁。民国

27 年 2 月 19 日，河南郑县(今郑州)

豫丰和记纱厂开始内迁重庆，有棉纺

锭 56448 枚、织 机 234 台、发 电机

3500 千瓦。8月后，武汉、沙市地区的

棉纺厂先后内迁。计有裕华纱厂迁重

庆棉纺锭 42216 枚、织机 504 台；申新

四厂迁重庆棉纺锭 1 万枚、织机 80 台

(另外迁宝鸡棉纺锭 2 万锭、织机 400

台)；汉口临时军用纺纱厂迁重庆棉纺

锭 2．48 万枚、织机 300 台；震寰纱厂

迁重庆棉纺锭 1 万枚；大成公司武昌

四厂迁北碚织机 230 台；湖北沙市纱

厂迁重庆棉纺锭 2 万枚。之后，西安大

华纱厂迁广元棉纺锭 1．2 万枚；湖南

第三纺织厂迁长寿棉纺锭 5000 枚等。

这批棉纺织设备在内迁过程中，上有

日机轰炸，下有急流险滩，历尽艰险，

损失惨重。豫丰纱厂从民国 27 年 2 月

拆迁机器到最后一批机件到重庆，前

后经历 18 个月，机件共装木船 360 多

艘，沉入川江的木船达 110 艘，损失机

件 1／4。裕华、军纺、沙市、申四、震寰

迁的九个棉纺棉织厂在重庆、长寿、广

元等地建厂，在人力、物力、财力十分

困难的情况下，以较快的速度，先后建

成投产。

1940 年 5 月 27 日豫丰和记纱厂

重庆分厂遭受日机轰炸，损失惨重。

图为被炸毁的粗纱间

豫丰纱厂 民国 27 年 11 月在重庆

土湾临时席棚内简易投产 1000 枚棉

纺锭。民国 30 年，在土湾建成厂房，占

地 325 亩，实际安装棉纺锭 3．5 万枚，

织机因缺件太多未安装。定名为河南

郑县豫丰和记纱厂重庆分厂(民国 36

年改名为豫丰公司重庆纱厂)，有职工

3100 人。因日机多次轰炸，损失惨重。



图为被炸毁的梳棉问

民国 29 年 9 月，在合川东津渡筹建合

川支厂(民国 36 年改名为豫丰公司合

川纱厂)，将内迁的棉纺锭 1．5 万枚安

装，于民国 30 年 5 月正式投产，有职

工 2497 人。民国 31～33 年又增添英

制泼拉脱棉纺锭 24780 枚(全程)。

申新四厂 民国 28 年 1 月 20 日在

重庆南岸猫背沱建成投产，定名为庆

新纺织公司。迁渝实到棉纺锭 1 万枚、

织机 60 台。民国 29 年 5 月更名为申

新四厂重庆分厂，有职工 1100 人。民

国 31 年申新四厂又在成都三瓦窑建

分厂，有棉纺锭 5072 枚、织机 40 台。

裕华纺织厂 民国 28 年 6 月在重

庆南岸窍角沱建成投产，定名为裕华

纺织公司渝厂。内迁实到重庆棉纺锭

4 万枚、织机 300 台，有职工 2700 人。

民国 33 年 6月，在成都市东门外三官

堂建分厂。裕华蓉厂有棉纺锭 5000

枚，织机 200 台。

军政部纺织厂 汉口临时军用纺纱

厂于民国 28 年迁到重庆，有棉纺锭

21376 枚、织机 280 台，更名为军政部

纺织厂。设军政部第一纺织厂于土湾，

安装棉纺锭 1 万枚、织机 280 台；设第

二纺织厂于南岸弹子石，安装棉纺锭

1 万枚，民国 28 年底投产，民国 35 年

1 月并入土湾厂，定名为军政部军需

署纺织厂，有职工 2600 余人。民国 37

年转为民营，改名渝新纺织厂。

沙市纱厂 民国 30 年 5 月在重庆

李家沱马王坪建成投产，仍名为沙市

纱厂，安装棉纺锭 1．16 万枚，有职工

1400 余人。

大华纱厂 民国 29 年 3月，西安大

华纱厂在广元设分厂，有棉纺锭 1．2

万枚，民国 32 年正式生产，定名为大

华纺织公司广厂，有职工 1000 余人。

湖南第三纺织厂 民国 32 年 6 月，

由衡阳内迁棉纺锭5000 枚。在柳州金

城江一带大部分设备丢失。民国 34 年

春迁至长寿建厂，新购棉纺锭 1600

枚。定名为湖南第三纺织厂长寿分厂，

后改名为裕湘纱厂。

大明纺织染厂 大成公司武昌四厂

与汉口隆昌染厂内迁北碚，与当地三

峡染织厂合股经营。三厂合并后，大成

投入丰田牌织机 200 多台，隆昌染厂

投入日产色布 400 疋的整套染色设

备，改名为大明染织厂，于民国 28 年

2 月正式生产。民国 33 年收购震寰纱



厂内迁的棉纺锭 4000余枚(全程)，民

国 34 年 1 月改名为大明纺织染厂。

1969 年改名为重庆第五棉纺织染厂，

1982年改名为重庆绒布总厂。

武昌震寰纱厂 内迁重庆后，无力

建厂。其设备分别以租赁、转让、合营

方式给裕华、大明、维昌三厂。

抗日战争时期，除了内迁的棉纺

厂外，还在重庆、成都、长寿、万县新建

了一批小型棉纺厂。主要有：

维昌纱厂 民国 29 年 7月，在重庆

江北猫儿石开工生产，陆绍云为董事

长。这是四川在抗日战争时期由民族

资本新建的最早的一个小型棉纺厂。

有印度式棉纺锭 168 枚。民国 33 年，

增加至 756 枚，铁木织机 30 台。

中国纺织企业建设公司渝江纱厂 是

一个官商合办企业，厂址在重庆盘溪。

主要股东有农民、交通、中信三行局，

及申新、裕华、豫丰、沙市四个纱厂。民

国 33 年，财政部花纱布管制局又投资

5000 万元，到解放前夕共有棉纺锭

4106 枚。

重庆富华纱厂 民国 31 年 6 月，秦

炳洙在重庆南岸大佛寺创建。最早有

印度式细纱机 12 台，共 168 锭。民国

36 年有仿立达式细纱机 3台，共 1200

锭，印度小纱机被淘汰。

成都宝星纱厂 民国 30 年，宝元通

百货公司在成都外东王化桥下街宝兴

巷建厂，有印度式小纱机 500 余锭，改

良木织机 40 余台。民国 34 年淘汰小

型纱机，添购细纱机 6台(2400 锭)及

版本式织机 45 台。

万新纱厂 民国 32 年 10 月，万新

实业公司在万县成立。次年万新纱厂

投产。厂址在万县钟鼓楼，有小型印度

式细纱机 336 锭 、铁木手织机 20

台、织毯机 8台等。临解放时，有棉纺

锭 1991 枚。

新友纱厂 上海新友企业公司于

民国 34 年 5月在长寿创办，有新农式

纱锭 2372 枚，职工 300 余人。

此外。这一时期新建的还有：民康

纱厂、振济第三工厂、中央工业实验所

纺织实验工厂、新民纺织公司、铭贤纺

织实验工厂和农本局办的重庆示范工

厂、李家沱工厂、成都中和纱厂、遂宁

工厂，合川纺织厂、白沙允利纺织厂

等。这些小纱厂用的都是印度式小纱

机。抗战胜利后，有的复员，有的停办。

抗战胜利后，四川新建了几个小

纱厂：民国 35年，鲁寿安、吴觉生等在

长寿开办秦安纱厂，有棉纺锭 4912

枚。同年，成都复兴实业社在外东牛王

庙建成大昌纱厂，有棉纺锭 864 枚。民

国 36 年，何紫兰等在长寿创办众城纱

厂(后改名为新城纱厂)，有印度小纱

机 800 枚。民国 37 年 2月，上海诚孚

纺织公司在重庆鱼洞溪开办新裕(渝)

纱厂，有棉纺锭 7200 枚。同年，成都大

经纱厂在成都糍粑店建厂，有棉纺锭

1220 枚。民国 38 年 1月，豫丰公司还

在贵阳新建贵阳纱厂，有棉纺锭 5040



枚，同年 6 月，隆昌县筹建隆新纱厂，

有棉纺锭 1200 枚。

四川机器棉纺、棉织业，从抗日战

争内迁开始，到 1949 年止，建成大小

棉纺织厂 25 个(包括豫丰公司贵阳纱

厂)，实有棉纺锭 21．4 万枚，安装棉纺

锭 19．74 万枚，全能厂织机(不包括单

织厂)1035 台，安装 960 台，为四川棉

纺织工业的发展，奠定了基础。但是，

这些棉纺织厂厂房简陋，大部分是砖

木结构和捆绑结构，规模很小，机器

纺、织、染能力不平衡，纺大于织，织大

于染。

2．建国后新建工厂与老厂的挖

潜、改造。

新中国成立后，四川棉纺、棉织业

进行了有计划的社会主义建设。经历

了四个时期：

三年恢复时期与第一个五年计划

时期(1950～1957 年)：建国初期，由

于四川棉花供应不足，交通不便，纺织

工业部没有在四川投资新建棉纺织

厂。而以老厂挖潜为建设的重点。针

对四川棉纺织厂规模过小、布点分散、

厂房简陋、纺、织、染能力不平衡的特

点，对全省的棉纺厂采用以大带小，以

小并大的办法，进行了大的调整、迁

并。重庆、成都、长寿、贵阳的 21 个棉

纺厂和 1 个织布厂、2 个小染厂、1 个

被服厂合并成 6 个棉纺织厂。

以重庆渝江纱厂(即 612 厂)为基

础，1950 年 3 月将长寿裕湘纱厂的

1600 枚棉纺锭并入。同年又将重庆利

群染厂和豫丰公司未安装的 2676 枚

棉纺锭并入，使之形成拥有棉纺锭

8282 枚、织机 51 台、卷染机 18 台的

一个小型纺织染厂。1957 年，612 厂又

并入土湾 610 厂，建制撤销，厂址交给

重庆织造厂。

以重庆豫丰纱厂 (610 厂)为基

础，1950 年 11 月将豫丰合川纱厂未

安装的 9504 枚纱锭并入。1953 年将

重庆民康染厂并入，1957 年又将 612

厂的 3616 枚纱锭和染色设备并入。与

此同时，1953 年还扩建自动织机与印

染工场。形成一个拥有棉纺锭 48268

枚、自动布机 1056 台及 染色能力 日

产 3000 疋色布的纺织染厂。今重庆第

一棉纺织厂和重庆印染厂。

以渝新纱厂为基础，1953 年 10

月，将申新四厂重庆分厂 11764 枚棉

纺锭、织机 42 台并入。1955 年利用豫

丰公司公积金和渝新纱厂公积金合资

扩建自动布机 552 台，1957 年又将

612 厂 5140 枚棉纺锭、51 台织机并

入。形成一个拥有 39502 枚纱锭、1008

台织机的中型棉纺织厂。今重庆第二

棉纺织厂。

以裕华纺织厂为基础，1953 年 6

月将豫丰贵阳纱厂(即 615 厂)5040

枚纱锭并入。1954 年利用豫丰与裕华

公司公积金合资扩建 503 台自动织

机。1955 年 1 月将重庆南岸织布厂前

织部分设备并入。1956 年 1 月将维昌
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纱厂 2400 枚纱锭并入。1958 年 1 月

将南岸被服厂(即 617 厂)并入。形成

一个拥有棉纺锭 46780 枚、织机 828

台的棉纺织厂。今重庆第三棉纺织厂。

以沙市纱厂为基础，在三年恢复

时期，增添中国汽车公司华西分厂制

造的 2000 枚棉纺锭。1953 年 7 月将

新裕纱厂 7200 枚纱锭并入。1955 年

又将富华纱厂 1200 锭并入。形成一个

拥有棉纺锭 22000 枚的单纺厂。今重

庆第六棉纺织厂。

以长寿秦安纱厂为基础，1951～

1955 年将长寿新城纱厂、新友纱厂、

隆昌隆新纱厂先后并入，形成一个拥

有 8772 枚棉纺锭的小型单纱厂，改名

为长寿纱厂。今重庆第七棉纺织厂。

成都地区从 1951 年开始，将川西

纺织厂(即中和纱厂)、大昌纱厂、大经

纱厂并入宝星纱厂(地址王化桥)，定

名为成都纺织厂。1959 年又将成都申

新四厂蓉厂(三瓦窑)与成都纺织厂并

入裕华纱厂(三官堂)，仍定名为成都

纺织厂。有棉纺锭 17124 枚、织机 207

台。王化桥厂址交给成都毛巾床单厂。

1950～1957 年，通过调整、扩建

共增加棉纺锭 3．5 万枚、自动织机

2108 台、染色能力日产色布 3000 疋。

第二个五年计划时期和三年调整

时期(1958～1965 年)：四川开始有计

划建设棉纺织厂。第一批新建的工程

有四川第一棉纺织印染厂(以下简称
川棉一厂)、内江棉纺织厂、遂宁棉纺

织厂和达县通川棉纺厂，建设总规模

为棉纺锭 16 万枚、织机 4700 台。川棉

一厂是建国后四川最早兴建、规模最

大的一个大型棉纺织印染联合工厂。

时值“大跃进”时期，为保证“钢铁元

帅”升帐，轻纺让路，工程进展很慢，建

设周期长达 8 年。内江、遂宁、通川 3

个小厂由于推广“边设计、边施工、边

生产”和“因陋就简、土洋结合”的经

验，厂房采用砖木结构，施工抢速度、

不顾质量，投产使用不到几年，就成危

险建筑。这一时期，对合川 611 纱厂、

重庆沙市纱厂、裕华纺织厂、广元大华

纱厂、大明纺织染厂等 5 个老厂，进行

挖潜改造，利用老厂的空地、公用设

施，进行扩建和更新改造。同进对空

调、除尘、劳保设施也进行填平补齐。

1958～1965 年，新厂建设与老厂挖潜

改造，一共增加棉纺锭 194884 枚、自

动织机 4381 台。

三线建设时期(1966～1978 年)：

为了与三线建设协调配套发展，1964

年 9 月至 1967 年 1 月，国家计委、省

计委批准新建、改建达县、内江、南充、

三台、射洪棉纺织厂和温江帆布厂，以

及遂宁棉纺织厂的续建工程。建设总

规模为 22．4 万枚棉纺锭、织机 6600

台，这是建国以来四川新建棉纺织厂

最多的一个时期。由于总结了“大跃

进”时期基本建设的经验教训，恢复了

基本建设程序与施工规范，工程质量

普遍提高。新建的棉纺厂分布在四川



的产棉区，为后来四川棉纺基地的建

设，构筑了雏型。为减少占用良田好

土，厂址都选在荒地、山坡、水洼地。除

内江、遂宁的主厂房是锯齿形厂房外，

其余五个厂房都采用钢筋混凝土装配

式框架结构多层楼房；都配有除尘、空

调装置。因为“文革”的干扰，以及三线

建设时期建筑用“三大材”和劳动力供

应不足①，大多数厂的建设周期拖得

很长，到 70年代初，甚至到 70 年代中

期才先后投产，前后花了八九年时间。

由于这批工程长期不能竣工，发挥效

益，因此纺织工业部从 1968 年到

1978 年，再未批准四川新建一个棉纺

厂。这对四川棉纺织工业的发展速度

影响很大。这一时期，还对重庆一棉、

四棉、六棉、成都纺织厂、广元大华纺

织厂等 5 个老厂进行挖潜扩建，万县

棉纺厂迁移至郊外清泉乡红光村重

建。这一时期，新建厂与老厂挖潜、改

造一共增加棉纺锭 254310 枚、织机

8473 台。

改革开放时期(1979～1985 年)：

中共十一届三中全会后，四川纺织工

业发展很快。这一时期四川棉纺织业

主要依靠老厂的挖潜扩建、更新改造

来增加生产能力。对达县、南充、射洪、

内江、遂宁、广元、成都，重庆二、三、

四、五、六、七棉和川棉一厂等老厂进

行扩建、改造，增加棉纺锭 195556 枚、

织机 1814 台。另外新建自贡、阆中、长

寿、双流、涪陵 5 个棉纺织厂，建设规

模为棉纺锭 92112 枚、织机 1622 台。

由于国家规定了对轻纺工业的“六优

先”政策，建设比较顺利，工程质量高，

建设周期短，大部分的建厂周期为 2

～3 年。土建工程设计标准提高，主厂

房都采用钢筋混凝土结构锯齿形厂

房，万锭主厂房面积(纱布全程)由过

去的 7500 平方米扩大到 10000 平方

米。一个 3 万锭的小棉纺厂占地在

250～300 亩。由于厂房面积增加，设

备、“三大材”提价，征地费用增加，建

筑工人工资提高等因素，工程造价与

投资大幅度增加。一个 3 万锭规模的

全能厂，总投资都在 3250～3500 万元

左右，万锭投资超过 1000 万元，比 70

年代建一个同规模的棉纺厂，投资提

高了 1 倍。从 1979～1985 年，通过挖

潜、扩 建、新 建，一 共增 加 棉 纺 锭

287668 枚、织机 3016 台。

建国后 36 年中，四川机器棉纺、

棉织业，列入国家计划新建、扩建、改

造的棉纺厂共计 22 个。经过改造的老

企业，设备已全部更新为国产第一、

二、三代的新的棉纺织设备。旧厂房除

重棉一、二、三厂尚有部分未改造外

(后在“七五”计划时期中改造)，其余

① 基本建设的三大材，指钢材、水泥、木材。1971年，中共中央指示，严格控制农业人口转非农业人口

和工厂在农村招工。



都已更新为钢筋混凝土结构的厂房。

到 1985 年末，拥有棉纺锭 95．4 万枚、

织机 17707 台。这 22 个骨干企业，工

业产值占全省棉纺、棉织业产值的

79 % 。

除了上述列入国家计划内安排的

建设项目外，还采取“两条腿走路”方

针①，在计划外依靠地方、企业，自力

更生，自我积累，自我发展。改建了一

批小棉纺厂、小单织厂、小色织厂。小

棉纺厂 12 个，大部分是 70 年代中后

期搞起来的，包括重庆的红旗和土湾

棉纺厂，合川的鱼城以及江津、隆昌、

璧山、绵竹、简阳、三台等小棉纺厂，

1985 年共有棉纺锭 31826 枚，都是大

厂更新下来的旧设备。一个厂一般只

有二三千枚棉纺锭，最大的也只有

6000 枚。到“七五”计划时期，小棉纺

厂有了新的发展。建国后，手工棉织业

经过社会主义改造，一批原来的手工

业生产合作社，经过调整、合并，逐步

扩大，改建扩建成 180 个单织厂、10

个色织布厂。1985 年共有织机 1．2 万

台，占全省织机总数的 37．7 %。重庆

江北织布厂，原是重庆江北地区的适

中村、沙湾地区的 16 家私营手工织布

厂，于 1956 年合并而成，到 1985 年已

拥有阔幅织机 204 台、日产剑杆织机

50 台、色织大整理一条线。重庆织布

厂是 1959 年将江北城区、三洞桥、水

府宫一带的 40 多家手工业合作社合

并而成的，1985 年已拥有 1515 A 75 英

寸织机 228 台。重庆远大织布厂是重

庆刘家台地区的 12 家手工织布厂

(社)1956 年合并而成的,1985 年已拥

有 1515(1×4)75 英寸织机 264 台、中

长全松式色织大整理一条线。成都织

布一、二、三、四厂，大邑五一织布厂

等，都已改建成拥有 1515 型阔幅织

机，有一定规模、手段比较完备的现代

机器色织厂、绒布厂。

建国后 36 年，四川棉纺、棉织业

全部独立核算企业固定资产共投资

93069 万 元，其 中 1981 ～ 1985 年

47422 万元，占总投资额的 51 % 。按行

业分，棉纺业(含棉纺厂、棉纺织厂、棉

纺织染联合工厂)共投资 72220 万元，

棉 织 业 (含 单 织、色 织 厂) 共 投 资

20849 万元。

① 是 1958 年 5 月中共中央第八次全国代表大会第二次会议上提出的我国社会主义建设的一系列同

时并举的方针。内容包括中央工业和地方工业并举，土法生产和洋法生产并举，大型企业和中小型企业并

举等。
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二、重点工厂建设情况

重庆第一棉纺织厂 前身是河南豫

丰和记纱厂，于民国 9 年在河南郑县

窦家寨创建，是中国银行天津分行控

股的一个企业。抗战初期内迁重庆土

湾。建国后，先后改名为西南工业部

610 厂、重庆纺织染厂、重庆第一棉纺

织厂。1952～1953 年扩建自动织机

1056 台。1953～1954 年扩建印染工场

(1964 年 7 月，印染工场独立成为重

庆第一印染厂)。1961 年、1970 年两次

扩建，并对老纺机更新改造，到 1985

年共有棉纺锭 59296 枚、织机 1056

台，另有精梳毛纺锭 2000 枚。职工

5081 人。老厂房于 1985 年 11 月更新

改造，新厂房为三层装配式框架结构，

面积 41000 平方米，1987 年竣工。

重庆第二棉纺织厂 原系日本棉花

株式会社于民国 13 年 9 月在汉口投

资创办的泰安纺织株式会社，是日本

在华扩张伸入我国内地唯一的纱厂。

抗日战争爆发后，由国民政府军政部

军需署接管，更名为军政部汉口临时

军用纺纱厂(又称华安纱厂)。民国 28

年底内迁重庆，在土湾建厂。民国 35

年更名为军政部军需署纺织厂。民国

36 年 5 月归属联合勤务总司令部领

导，更名为重庆被服总厂纺织厂。民国

37 年标卖给申新四厂，改为民营，定

名为渝新纺织厂。1954 年 7 月公私合

营。1957 年 1 月曾改名为 610 厂南

场，划归 610 厂领导。1964 年 7 月 1

日恢复为独立核算单位，改为现名。

1956 年扩建自动织布机 552 台。后淘

汰法式纱锭与普通布机。1984 年引进

日产喷气织机 40 台、剑杆织机 10 台。

1985 年有棉纺锭 50672 枚、织机 1124

台、D R E F Ⅱ 型 摩 擦纺 24 台，职 工

4599 人。“七五”计划时期，将老厂房

全部改建为楼房结构。

重庆第三棉纺织厂 前身为武昌裕

华纺织公司裕华纱厂，民国 11 年在武

昌上新河建成投产。民国 28 年 6 月内

迁重庆，在窍角沱建厂。1954 年 1 月

公私合营，扩建 503 台自动织机车间，

1958 年扩建棉纺锭 5824 枚。“文革”

中曾一度更名为红卫棉纺织厂。1976

年 3 月改为现名。80 年代扩建 56、75

英寸织机以及更新改造老设备。到

1985 年有棉纺锭 58924 枚(其中中长

纺锭 21624 枚)、织机 1384 台，职工

5289 人。

重庆第四棉纺织厂 前身为豫丰合

川纱厂。抗日战争时期，豫丰纱厂重庆

分厂在土湾屡遭日机轰炸，决定在合

川东津渡建设合川支厂，占地 600 亩，

于民国 30 年 5 月建成投产，先安装内

迁棉纺锭 1．5 万枚。民国 31～33 年又

租用雍兴实业公司(属中国银行系统)

棉纺锭 24780 枚 (全程)、发 电机组

500 千瓦。这批设备是英国 1938 年制

造，工艺先进，为当时大后方之最。中

国银行西安分行副经理毛翼丰(后任

豫丰重庆分厂副经理)从缅甸仰光提



货后，经滇缅公路将雍兴公司订购的

5 万枚棉纺锭分别送到合川与陕西蔡

家坡，历尽艰险，为抗战时期的四川纺

织工业发展作出了贡献。建国后，该厂

改名为西南工业部 611 厂、工农棉纺

厂，1969 年改为现名。1958 年扩建棉

纺锭 27456 枚(南场)。1966 年改造老

厂房和扩建 1008 台织机。80 年代将

老纱锭全部进行更新。1985 年有棉纺

锭 59796 枚、织机 1008 台，职工 4870

人。

重庆第六棉纺织厂 前身为湖北沙

市纱厂，创建于民国 20 年。抗战时期

内迁。民国 30 年在李家沱建厂。1955

年 1 月公私合营。1977 年改为现名。

1958 年扩建棉纺锭 9984 枚。1971 年

扩建帘子布车间，有 G 242 帘子布织

机 3 台，年产能力 600 吨。1979～1985

年，结合老厂房改造进行扩建，增加棉

纺锭与苎麻精梳设备。1985 年共有棉

纺锭 53664 枚 (其中中长纺锭 20800

枚)，苎麻精梳机 12 台、并条机 58 台，

职工 2952 人。

广元棉纺织厂 建国前为广元大华

纱 厂。1949 年 有 棉 纺锭 12000 枚。

1958～1965 年扩建 8320 枚棉纺锭和

502 台自动织机。1978 年后，对老厂

房、老设备进行更新。80 年代扩建 3

万枚棉纺锭和 420 台织机。1985 年有

棉纺锭 49512 枚、织机 460 台，职工

3397 人。

四川第一棉纺织印染厂 1956 年 12

月，纺织工业部批准在成都东郊麻石

桥建设。建设规模为棉纺锭 107328

枚、织机 4128 台(后改为 2914 台)，印

染能力为年产 8000 万米印染布，占地

面积 668 亩。1958 年 7 月正式破土动

工，后因“大跃进”时期保“钢铁元帅”

升帐，施工队伍被抽走，钢材、木材、水

泥调走。经两次停缓建，1964 年 3 月

才开始全面建设。1965 年 7 月纱布工

场设备安装完毕。印染工场于 1965 年

初开始动工，1966 年 11 月开始试生

产，建设周期长达 8 年，总投资 5509

万元。1979 年后，扩建涤棉、中长印染

后整理线 3 条。1983 年后将 2464 台

1511～42 英寸织机分批淘汰更新为

阔幅织机，并新扩建 56 英寸织机车

间。到 1985 年末，共有棉纺锭 107328

枚、织机 2512 台，职工 11838 人。是全

省最大的一家棉纺织印染联合工厂。

内江棉纺织厂 1958 年 9 月在内

江号志口破土动工，采用砖木结构锯

齿形厂房，1960 年 12 月竣工，有棉纺

锭 14976 枚、织机 540 台。后因厂房质

量低劣，1965 年 9 月，国家计委批准

重建(原有纺机调万县棉纺厂，织机调

遂宁棉纺厂)，占地面积 256 亩。1967

年 2 月部分建成投产。因“文革”影响，

1972 年底安装完毕。有棉纺锭 50752

枚、织机 2160 台，平均万锭投资 371

万元，成为建国后四川棉纺织厂建设

史上又省又好的典型。但由于选厂时，

主 厂房 标高定得过低 (312．4 米)，



1981 年 7 月 13 日 19 时至 15 日 6 时，

沱江内棉河段江水猛涨至 314．33 米，

造成主厂房进水 1．9 米深，全厂被淹

建筑面积 81135 平 方米，淹没设 备

3272 台(套)、物资 4744 吨，直接损失

705．4 万元，为全省受灾损失最重的

单位。1982 年 2 月，动工修建钢筋混

凝土结构防洪墙，长 877．94 米，标高

315．77 米，投 资 411 万 元。1979 ～

1984 年又扩建中长纺锭 12600 枚，75

英寸织机 140 台。1985 年有棉纺锭

63352 枚、织 机 2300 台，职 工 人 数

6448 人。

遂宁棉纺织厂 1958 年 11 月正式

动工建设，征地 216．6 亩。厂房采用砖

木 结 构，第 一 期 工 程 安 装 棉 纺 锭

14976 枚、织机 504 台。由于片面强调

降低工程造价，万锭投资仅 262 万元，

主厂房每平方米仅 58 元。生活福利设

施每平方米不到 30 元。加之施工中抢

进度，使工程质量低劣。1966 年 11 月

国家计委批准续建，并对前期工程进

行加固，1969 年工程基本结束。有棉

纺锭 29952 枚、织机 1040 台。由于厂

房结构差，经批准报废，移地重建工程

于 1982 年 11 月破土动工，新征土地

35．75 亩，采用钢筋混凝土结构预制

排架锯齿形厂房。1985 年已形成棉纺

锭 34944 枚、织机 1008 台，职工 3005

人。二期工程从 1987 年开始，到 1989

年有棉纺锭 54664 枚、织机 1326 台。

达县棉纺织印染厂 1959 年 3 月在

达县南坝新建达县地区通川纺织厂，

厂房因陋就简，1960 年建成主厂房后

停建。省轻工厅将成都纺织厂旧纺纱

机 8790 枚、旧织机 100 台，调给该厂

使用。1966 年 8 月国家计委批准，重

建达县地区棉纺织厂，1967 年 5 月破

土动工。因“文革”影响，加之电力供

应、锅炉、空调等配套工程未能及时解

决，到 1976 年底才基本竣工，有棉纺

锭 50592 枚、织机 1440 台。1980～

1981 年扩建棉纺锭 22880 枚，1984 年

扩建涤棉印染后整理线 1 条(1500 万

米／年)，并改为现厂名。到 1985 年有

棉纺锭 73472 枚、织机 1470 台，服装

生产线 40 万件／年，职工 7241 人。成

为仅次于川棉一厂的纺织染联合企

业。

南充地区棉纺织厂 1966 年 11 月 2

日国家计委批准建设，1971 年 4 月建

成投产，采用三层楼钢筋混凝土装配

式框架结构。形成生产能力为棉纺锭

30192 枚、织机 952 台。1978～1980 年

经过三次挖潜扩建，到 1985 年拥有棉

纺锭 57400 枚、织机 1356 台，服装生

产线 50 万件／年，职工 5128 人。

成都第二棉纺织厂 曾用厂名温江

地区棉纺织厂、淮口帆布厂、成都帆布

厂。1966 年 11 月国家计委批准建设。

生产军需民用轻、中、重型帆布。由于

贯彻“靠山、隐蔽、分散”的方针，厂址

选在地处偏僻、交通与协作条件十分

不便的云顶山脚下的金堂淮口区淮口



乡。1967 年 6 月动工，1972 年 7 月投

产。有棉纺锭 30192 枚、帆布织机 216

台(其中重型帆布机 72 台、轻型帆布

机 144 台)。该厂投产后，由于帆布供

应过剩，任务不饱满，为适应市场需

要，1982 年省计委批准扩建 19968 枚

棉纺锭，生产针复制品用纱。1985 年

又扩建 75 英寸织机 100 台，引进生产

水龙带的瑞士双梳圆织机 4 台。到

1985 年末共有棉纺锭 50160 枚、帆布

机 212 台(重型 72 台、轻型 140 台)、

双梭圆织机 4 台，职工 3382 人。

四川省棉纺、棉织业 1942～1985 年设备安装数统计表



说明：资料来自《四川省纺织工业统计资料》(1949～1979 年 )和 1980～ 1985 年四川省纺织厅(局)统计

年报。

第三节 装备与工艺

四川棉纺、棉织业装备，在建国前

大多是英、美、日、法等国的进口设备，

属国际上二三十年代的技术水平。抗

日战争时期在重庆也制造了少量的棉

纺织设备。建国后，贯彻“自力更生”精

神，采用国产设备，由纺织工业部统一

设计定型、统一制造、统一分配使用。

棉纺国产设备经过三代革新换代，在

高速、高效、自动化水平方面有了很大

进步，但与国际水平比较，仍有较大差

距。国产棉织设备，建国后 30 多年来

进步不大。1985 年后，开始从日本、意

大利、奥地利等国家引进新型纺纱机

与无梭织机，以及测试仪器，使技术装

备水平有了新的提高。

一、棉纺

抗日战争初期，内迁来川的棉纺

锭都是环锭。有美国萨克洛威尔(Saco

- L o well)型；英国的阿萨里斯 (Asa

- Lees)型；法国 Alsaclenne 型；日本

丰田 Toyada 型，都是二三十年代制

造的。在内迁过程中，有的被日机轰

炸、火烧，有的经三峡沉船水淹，机器

生锈，配件丢失，机械状况很差。民国

31 年后，豫丰合川支厂安装使用最新

从英国进口的泼拉脱型棉纺锭 24780

枚全程设备(1938 年制造)，是当时大

后方最先进的技术装备。民国 37 年重

庆裕 华纺织厂引 进同类型棉纺锭

4000 枚(全程)。除了进口设备以外，

抗战时期新建的一批小棉纺厂，如富

华、维昌、民治、振济、中央实验所等，

最初用的都是印度式(G hosh 式)小纱

机。机械性能差，特别是梳理效率低，

运转不正常。民国 32 年统计，四川 12

个小棉纺厂有印度式小纱锭 6472 枚。

后来逐渐淘汰更新为大纱机。抗战时



期还有豫丰纺机厂制造的 Y F 型全程

棉纺设备，重庆顺昌铁工厂(今重庆通

用机械厂)制造的仿“立达”型，中国汽

车公司华西分厂(今重庆机床厂)制造

的仿“司茉莱”型，以及公益铁工厂等

制造的纺纱机。

二三十年代的环锭纺纱工艺采用

长流程、小牵伸、慢速度的工艺路线，

其特点是

工艺流程长：清棉工序要经过松

包机、棉箱开棉机、豪猪式开棉机、立

式开棉机、自调给棉机、头道清棉机、

三道清棉机，共有 6 个开清点。整个棉

纺工艺流程，从清棉到成包要经过 10

道工序。

牵伸倍数小：内迁入川的老细纱

机都是三罗拉小牵伸装置，牵伸倍数

只有 6～7 倍，中支纱采用二道粗纱

(最早是三道粗纱)。民国 31 年英国进

口的泼拉脱细纱机，才采用卡式双短

皮圈大牵伸，牵伸倍数达 12～14 倍，

采用单程粗纱。以后，豫丰纺机厂制造

的 Y F 型细纱机采用 J－α式大牵伸。

速度慢：建国前，四川的细纱机前

罗拉和锭子速度开得很慢。除合川纱

厂的泼拉脱细纱机前罗拉速度可以开

到 180 转／分，其余一般为 150 转／分。

锭速只有 7000 转／分左右。

劳保安全装置简陋：泼拉脱设备

是单独传动外，其余都是集体传动。空

调空白，除尘采用尘室尘塔。工人劳动

强度大，人身事故多，空气中含尘量极

高。

技术经济指标低：千锭时折合 20

支棉纱产量除合川纱厂达 18 公斤外，

其他纱厂一般只有 15 公斤左右，平均

每枚棉纺锭年产棉纱不到 0．5 件。细

纱挡车工看锭 120～200 枚左右；件纱

用工 40 个以上，件纱用棉量高达 210

～225 公斤。

1950～1957 年对建国前的老设

备，进行了有计划的工艺部件技术改

造，主要内容有

改造牵伸机构：将三罗拉细纱小

牵伸，统一改为 J－α式、日东式大牵

伸，使细纱牵伸倍数达到 12～14 倍，

从而使粗纱二道改为单程。从 1956 年

起，又先后将并条三道改为二道，缩短

工艺流程。

改造卷绕部件：老细纱机锭子型

号多样，渝新纺织厂 2 万多枚细纱锭

有 8 种型号。传动部件不统一，有不少

是双滚筒锭线传动，速度慢、断头多、

捻度差异大、能耗高。从 1950 年起，分

期分批改造卷绕部件，将锭子统一改

为中纺式“V”型小锭子，统一用单滚

筒锭带传动，钢领统一更换，从而提高

细纱锭子速度。610 厂改造后，细纱前

罗拉速度由每分钟 170～180 转，提高

到 205 转，马达负荷降低 1 安培多。

加装细纱断头吸棉装置：1954～

1956 年，重庆各纱厂分期分批安装断

头吸棉器，细纱断头率明显下降，为细

纱挡车工扩台创造了条件。



推广“清、钢、浆 26 项先进经验”：

特别是推广纤维杂质分离机后，抄斩

花经处理后回用，大大降低了件纱用

棉消耗量。

车间增装空调安全设施：重庆地

区安装屋顶喷水；利用防空洞冷风降

温。车间增添空调通风设备，采用全面

送风、低压喷雾方法；增添照明设施；

改集体传动为单独传动。

通过对老设备的技术改造，缩短

了工艺流程，棉纺工序由 10 道改为 8

道。棉纱千锭时折合 20 支单产，从 15

公斤提高到 28 公斤；件纱用棉量有了

大 幅度 降低，从 220 公 斤 下 降 到

193．5 公斤；件纱用电量，由 450 度降

到 240 度；细纱挡车工看台提高到

800 锭，件纱用工降到 10 个工左右。

1958～1970 年，国产第一代棉纺

设备开始应用。在“二五”计划时期，新

建的川棉一厂、遂宁、内江棉纺织厂和

610、611、裕华、沙市、大华等老棉纺厂

的改造扩建工程，采用国产第一代棉

纺设备。这是纺织工业部贯彻自力更

生方针，在 1954 年设计、定型的设备

(简称 54 型)，其细纱机代表型号为

1291～1294。全省一共安装使用这类

棉纺锭 344724 枚(全程)。国产第一代

棉纺设备与老设备对比，在工艺上有

了较大进步，缩短了工艺流程，提高了

产量质量，节省了劳动力，改善了劳动

条件。其特点如下

清棉：采用开清棉联合机组；配备

混棉给棉机，代替人工混棉；取消立式

开棉机；采用耙式配棉器；取消两道清

棉，改为单程清棉。

梳棉机：大部分采用 1181 型。60

年代初，川棉一厂、重棉 一厂新增

A 201 型精梳机共 30 台，是四川最早

拥有精梳机的两个厂。

并粗：1242 型两道并条每台四

眼，四罗拉双区牵伸，条筒直径 10～

12 英寸。粗纱采用单程二道粗纱

(1271 A 型)，四罗拉牵伸。

细纱：采用皮圈式大牵伸。1291

型系日东式牵伸，1292 型系三罗拉单

皮圈牵伸，1293 型系三罗拉长短皮圈

牵伸，1294 型系四罗拉长短皮圈超大

牵伸。加压部件，除内棉厂的 1294D

型采用重锤杠杆加压摇架外，其余都

系前中重锤杠杆、后自重加压。采用滚

柱轴承锭。

安全装置：国产第一代设备采用

单独传动都有防护装置。清棉除尘采

用地下室下进上去布袋式滤尘装置，

配有空调室。

1971～1978 年国产第二代棉纺

设备开始应用和对第一代设备进行改

造。70 年代新建的射洪、温江、南充、

达县、三台棉纺厂和重棉一、二、三、

四、五厂，成都纺织厂、广元棉纺厂等

老厂挖潜、更新、改造，使用的棉纺设

备是国产第二代(65 型)棉纺设备～

A 512 系列。全省一共有国产第二代

棉纺锭 270504 枚。 A 512 型系列棉纺



设备性能接近当时世界先进水平。采

用重加压、大牵伸、大卷装、高速度的

工艺路线和自动化程度较高的部件，

从而实现高产、高效，是技术装备上的

一次重大进步。其特点如下

清棉：采用高效能开清棉联合机

组。配备自动抓棉机、自动混棉机、六

辊筒开棉机、双棉箱给棉机、单打手成

卷机。还配有滤尘装置。从而提高了

棉卷质量，减轻了劳动强度，减少了车

间含尘量。

梳棉：采用高产梳棉机，金属针

布，四罗拉剥棉，大直径棉条筒，道夫

速度达到每分钟 25～30 转。台时产量

达到 20 公斤。从而使万锭配梳棉机由

原来的 40 台降低到 18 台。

并条：采用高速并条机、三上四下

曲线牵伸、大条筒、积极式导条。

粗纱：采用大卷装，三上四下牵

伸。

细纱：A512 型细纱机采用摇架弹

簧加压，长短皮圈大牵伸、牵伸倍数

10～50 倍。采用分离式吸震锭，并有

小纱自动变速，满管或中途钢领板自

动下降，自动适位停车，直接纬纱自动

绕取包险纱等三自动装置。

1974 年以后，对 60 年代中期制

造的国产第一代棉纺织设备 34．4 万

锭(全程)，分期分批、有计划地进行工

艺部件改造，推广轻工业部纺织局总

结的棉纺织技术革新 33 项先进经验。

当时，由于钢材、电动机、工艺部件加

工等问题，进度缓慢，80 年代初才基

本完成。改造后的第一代设备，各项技

术经济指标，达到了国产第二代棉纺

设备的水平。主要改造项目如下

清棉改造：推广自动抓棉机，自动

落卷、自动出地洞和气流配棉等。

梳棉机改造：采用金属针布，安装

三吸除尘装置，放大条筒直径，安装电

气安全自停与电磁滑差变速装置，改

进剥棉机构为皮圈剥棉。改造后，台时

单产由 8．5 公斤提高到 20 公斤，设备

减少 37．02 % ，车间含尘量下降到 10

毫克以下，耗电下降 1／3，运转工人节

约 30 % 。

并条改造：将斜管圈条牙改为吊

培林圈条装置，加大条桶直径，前罗拉

等高速部件改装滚珠轴承，垂直加压

改杠杆加压，加装两吸装置，采用高架

导条装置，牵伸改为三上四下曲线牵

伸。通过改造，并条线速由原来 40 米，

提高到 100 米以上。

细纱机改造：将 1294 型细纱机四

罗拉超大牵伸，改为日东式三罗拉牵

伸，前区采用两联杆加压，后区采用磁

铁辊加压，重棉一厂采用摇架加压，使

中支纱牵伸倍数，一般达到 1 支 1 倍。

锭子改用分离式吸震锭。

空调除尘改造：除尘一般采用

171 型除尘器。制冷装置，大多数厂增

添蒸喷设备制冷，川棉一厂增加氨压

制冷设备。

A512 型系列的棉纺设备和改造



后的国产第一代棉纺设备，技术经济

指标有了明显的提高：千锭时折合 20

支纱产量，达到 38 公斤以上；前罗拉

速度达 270 多转／分，锭速 15000 转以

上，细纱千锭时断头在 35 根左右，上

等一级品率达到 95 % 以上；吨纱用工

下降到 34．6 个(折件纱用工 6．2 个)。

1979～1984 年，A513 型系列与

国产第三代设备开始应用。70 年代末

到 1985 年新建、扩建的一批棉纺厂，

安装使用的是国产第二代棉纺 A 513

型系列设备，和国产第三代棉纺设备

F A 502 系列。 A513 型棉纺锭全省共

有 252100 枚(其中 A 513 M 型中长纺

锭 49920 枚)。F A 502 型棉纺锭全省

一共有 101280 枚 (其中 F A 502 M 型

中长纺锭 50184 枚)。A 513 型、F A 502

型系列的工艺适合纺棉、化纤混纺纱，

A 513 M 型、F A 502 M 型适合纺纯化纤

中长型纤维纱。清棉采用短流程、多松

少打的工艺，有的厂采用多仓混棉，普

遍配备精梳设备。并具有高速、高效、

自动化程度高，工艺性能好，辅助设备

齐全等优点。

1984 年棉纺主要技术经济指标，

干锭时折合棉纱产量 40．12 公斤(其

中纯棉 37．95 公 斤，化 纤 42．04 公

斤)；千锭时断头 30 根，细纱前罗拉速

度 256 转／分，上 等 一 级 品 率

95．09 % ；吨纱用纯棉 1072 公斤，化纤

1009 公斤；吨纱用工 32．87 个 (折件

纱用工 5．82 个)。

1985 年以后，新型纺纱机开始引

进与应用。环锭纺纱在四川经过半个

世纪的使用，由于受卷绕部件的限制，

速度难以进一步提高。1958 年，重庆

市纺织工业系统在开展技术革新运动

中，开始气流纺纱试验。但长期停留在

试验阶段。1985 年，川棉一厂引进捷

克斯洛伐克因维斯塔公司制造的第二

代 产品 B D200S N 型 气 流 纺 12 台

2400 头，适纺粗支纱，线速每分钟达

到 50～150 米，比环锭高 2～3 倍。重

庆第二棉纺厂引进奥地利制造的德雷

夫 D R E FⅡ型摩擦纺 1 台 24 头，适纺

各种下脚料，线速 100～200 米，比环

锭高 4～5 倍。重庆第一棉纺厂引进日

本村田 801 型 M JS 喷气纺纱机 20台

1200 头，适纺涤纶细支纱，线速每分

钟 120～200 米，比环锭高 6～7 倍。这

些新型纺纱机属国际上七八十年代水

平。这是棉纺装备一个新的发展方向。

二、棉织

民国 19 年，北碚三峡染织厂从上

海购进的大隆织机 26台，这是四川最

早的动力织机。前织部分有导筒机、导

纡机、整经机等；浆纱采用手工绞纱浆

纱工艺，整理手段很简陋。

抗日战争初期，内迁棉纺厂大多

数是单纺厂，仅有裕华、军纺、申新、大

明等几家有动力织机。不仅数量少，技

术装备比棉纺也落后，大多数是 20～

30 年代美国、日本制造的普通织机。



裕华纺织厂 300 台普通布机是英国开

利公司(Keighley)1922 年制造的，是

当时四川最先进的装备，门幅 42 英

寸，上投梭式，人工换梭，无自动停经

装置，集体传动，工艺比较完备。1949

年，台时产量为 2．4 公尺，看台 1～2

台。

建国后，“一五”计划时期，610、裕

华、渝新纺织厂扩建 2108 台织机，采

用 1511G 型 44 英寸自动换梭织布

机，具有自动换梭，以及断经、断纬、无

梭、轧梭等自停装置。同时采用急行往

复式络筒机，半高速整经机，1491 型

热风式浆纱机，均为单独传动。“一

五”计划时期，还推广“轻浆”新工艺和

“五一”织布工作法。这是织布工艺的

一次重大革新。到 1957 年，全能厂织

布的技术经济指标，台时产量达 4 公

尺，看台能力提高到 24 台，入库一等

品率为 94．97 %。

第二个五年计划开始到 1965 年，

新建的川棉一厂、遂宁、内江棉纺织

厂，以及老厂的普通织机更新改造，仍

是采用 1511G 型自动织布机。其中，

1511 G 42 英寸的窄幅布机，占同期新

增织布机的一半。在前织部分，采用高

速槽筒式络筒机、高速整经机、热风喷

咀式浆纱机。在 1958 年开展的技术革

新运动中，一大批人力织机和铁木机

改造为动力铁木机。

三线建设时期，新建扩建的内江

棉纺厂(二期工程)，南充、射洪、三台、

达县等棉纺织厂，重庆工农棉纺厂(今

四棉)、广元大华纺织厂的扩建织机工

程，都采用 1511 M 44 英寸织机。在 70

年代，川棉一厂、遂宁棉纺厂、重庆几

个老棉纺厂的英制 42 英寸窄幅织机，

开始更新改造为 1511 M 44 英寸织机。

一批小单织厂将人力木织机、铁木织

机大量进行更新。到 1978 年，全省自

动织机已占全省织机总数的 80 % 。浆

纱工艺，纯棉布最早使用的是淀粉浆，

以小麦为原料；60 年代后，为节省粮

食，改用玉米为原料；70 年代初，由于

化纤混纺布的发展，采用淀粉化学浆

料混合浆和化学浆。

进入 80 年代，为发展出口产品和

涤粘中长纤维织物、涤长丝织物，1515

型 56、75 英寸阔幅织机有了很大的发

展。1985 年末，阔幅织机占全省织机

的 18．4 % 。1984 年开始，重棉七厂，广

元、射洪、遂宁的棉纺织厂在扩建工程

中，开始采用 G A 型有梭织布机。G A

型织机是在 1511、1515 型织机的基础

上，对一些零部件作了改进，提高了传

动精度和产品质量，便于操作，减少了

零部件损耗。

此外，70 年代以后，还发展了专

用织机。温江淮口帆布厂(今成都第二

纺织厂)、重庆帆布厂到 1985 年末，已

拥有轻型 帆布机 (1515 W ) 143 台、

G A 232 型重型帆布机 86 台。成都第

二棉纺织厂，于 1985 年 引 进瑞士

Hose m aker－604 型双梭圆织机 4 台。



1971 年，重庆第六棉纺织厂新建的帘

子布车间，有帘子布机 3 台。

在电子技术的应用上，1980 年重

庆第一棉纺织厂最先在 1332 M 筒子

车上安装了电子清纱器。1981 年 12

月，重庆第一棉纺织厂在 264 台织布

机上最先安装 DJS－112 A 计算机监

控每台织机的产量、断经、停台等运转

情况。1983 年 12 月，南充棉纺织厂在

织机上安装电子护经装置，在槽筒机

上安装可控硅防叠装置，提高棉布质

量。1984 年全能厂的棉布入库率一等

品 为 97．57 % ，下 机 一 等 品 率

67．16 % ；纱织疵降等率 6．52 % 。台时

折合产量 4．92 米，速度 200 转／分，平

均 幅 宽 96．87 毫 米，万 米 用 工 为

94．81 个。

1985 年开始引进无梭织机。以木

梭引纬，消耗大、噪音高、织疵多、产品

适应性能差。1958 年开展技术革新运

动，重庆、成都的纺织系统进行“织布

不用梭”的革新试验，先后试制了喷气

织机、剑杆织机、钢带织机的样机。四

川的无梭织机在试验、制造上存在不

少问题，进度较慢。1985 年重庆第二

棉纺织厂、重庆帆布厂引进日本石川

725 型剑杆织机 34 台；重庆第二棉纺

织厂、川 棉 一 厂引 进 日 本 津 田驹

Z A 200 型喷气织机 50 台、Z A 50B 型

喷气式织机 20 台和比利时毕加诺喷

气式织机 30 台；川棉一厂还引进日本

喷水织机 53 台；江津棉纺厂购进国产

风雷式剑杆织机 10 台。进口无梭织机

制造精度高，采用优质新型材料，广泛

采用电子技术，特别是以气流、水流、

剑杆来代替木梭引纬，具有速度快、筘

幅阔、噪音小、产量高、质量好、机物料

消耗低、用工少等优点。四川的棉织技

术装备，跨入一个新的历史阶段。

三、色织

本世纪 50 年代，四川色织的技术

装备很落后，基本上是手工操作，使用

的是铁木织机。1961 年，四川省轻工

业厅将川棉一厂多余的 1511 G 42 英

寸织机 503 台，调给重庆的江北、远大

和重庆织布厂，三厂自己添置了多臂、

多梭箱装置，这是色织业从手工生产

改造为机械化生产之始。1964 年，成

都 纺 织 厂 改 建 成 为 色 织 厂，有

1511S44 英寸多梭箱织机 108 台，四

川开始有了国产定型的色织机。1973

年，重庆织布厂为生产床单布开始购

置 1515 A 75 英寸织机 40 台，大邑五

一织布厂开始使用 1515 A 63 英寸织

机30 台。为适应生产中长色织布的需

要，80 年代初开始，几个重点色织厂

进行技术改造，大量采用 1515 A 75 英

寸织机。1985 年，成都纺织厂、江北织

布厂引进剑杆织机 60 台。
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四川省棉纺织厂使用国产第一代棉纺设备统计表

四川省棉纺织厂使用国产第二代、第三代棉纺设备统计表





四川省棉纺、棉织业主要工厂 1985 年使用阔幅织机统计表



四川省棉纺织厂 1985 年新增无梭织机统计表

第四节 产 品

长期以来，四川棉纺织产品以面

向农村市场为主，生产中、低档产品，

品种单调。中共十一届三中全会以后，

四川棉纺织品开始打入国际市场。由

于出口需要和化学纤维大量使用，原

料结构发生变化，推动了四川棉纺织



产品的开发，成为历史上发展最快的

一个时期。但由于起步晚，市场需求受

到限制，产品开发仍然是薄弱的环节。

名、特、优与拳头产品很少。

一、纯棉产品(原色)

抗日战争时期，机器棉纺厂生产

的棉纱品种少，以 20 支为主，16 支、

14 支、12 支、10 支次之。当时重庆市

只有裕华、申新、大明、军纺、渝江等几

家纱厂有动力织机，数量很少，棉纺厂

生产的棉纱绝大部分供应手工织布

业，生产洋经土纬布，或洋经洋纬布来

满足市场需要。全能棉纺织厂自己生

产的棉布，品种很少，主要为 12 磅布。

裕华纺织厂生产的名牌产品芦雁布

(12 磅 20．8×21．7)，另外是 14 磅、16

磅军布(12×14)。此外，大明染织厂生

产少量 21×21 斜纹布。

建国后三年恢复时期，人民的购

买力很低，社会风气提倡艰苦朴素，因

此，纱布的品种与建国前没有多大变

化，基本上以中粗支纱布为主。1957

年，全省平均纱支为 20 支。“一五”计

划时期，棉纺厂生产的商品售纱，以

21 支、18 支、16 支为主，只有 611 厂

生产少量 32 支纱，供针织、色织使用。

生产的印染坯布，其品种为 23×21 平

布、21×21 斜纹和华达呢，18×18、16

×16 粗平布等。1957 年，610 厂开始

生产 32×32 细布。

1958 年，重庆的棉纺织厂开始突

破中粗支纱布的老传统，向中、细支

纱，半纱、全线织物方向发展。1961 年

后，由于棉花大减产，棉纺锭大面积停

产，为了充分利用有限的棉花，多开些

纱 锭，一方面少量生产细支纱 (42

支)，另一方面，充分利用低级棉(老标

准 8～9 级)纺 16 支纱。1961～1962

年，平均纱支从原来的 20．4 支曾一度

提高到 24 支以上。开发 42／2×21 灯

芯绒、卡其、华达呢等质地厚实、耐穿

半线织物。大明纺织染厂 1962 年生产

灯芯绒(42／2×21)，填补了西南的空

白。

1966 年 2 月，重庆第一棉纺厂试

纺军用品特种纱成功。1967 年 3 月，

正式接受军工、军需特种纱、线、布的

生产任务。开发的纯棉纱品种从 10．5

支到 118 支，棉线有两股、三股和 2×

3 复捻线；棉布有 48×48、57×57、32

×40 等。但生产数量很少，一年只有

40～102 吨，未能形成拳头产品。1965

～1976 年，棉纱平均纱支徘徊在 21

支左右，没有多大变化。

70 年代中期，达县棉纺织厂开发

21×21 纱卡、36／2×14 半线卡其；南

充棉纺织厂开发 30×30 府绸、30×30

细布。产业用布的品种有了新的发展，

温江帆布厂 1972 年投产后，开始大批

量生产各种轻、中、重型工业用帆布，

有多种规格的防雨蓬布和橡胶工业用

布。重庆帆布厂生产 21／4×4 胶鞋帆

布、21／3×3、4×4 胶管、胶带帆布、军



品特种帆布等。1971 年，重庆第六棉

纺厂扩建帘子布车间，每年生产帘子

布 500 吨左右。

中共十一届三中全会后，四川的

棉纺织品开始打入国际市场。为适应

出口需要，纯棉产品的开发进入了一

个新的时期，开始向高支、高密、精梳、

阔幅方向发展。棉纱平均纱支从 22 支

提高到 1985 年的 27 支。1978 年末，

南充棉纺厂新开发 40×40 普梳府绸，

重棉一厂开发 40×40 衬领布，重棉二

厂开发 30×36 跳鲤细布，重棉五厂开

发细条灯芯绒等。1983 年南充棉纺厂

开发新品种 40×40× 47 精梳府绸。

1984 年又开发 40×40× 63 精梳府

绸，从而使南棉的 40×40 府绸系列，

成为四川出口的一个拳头产品。川棉

一厂、内江棉纺厂 1982 年开始生产

20×14×47 纱卡。除出口产品外，内

销产品新开发的有南充棉纺厂的龙门

牌 42／2×21 纯棉半线军用卡其、60

支的全线精梳府绸；川棉一厂的 80 支

全线精梳府绸。

二、棉化纤混纺和纯化纤产品(原

色)

粘胶混纺和纯纺产品：1966 年，

成都纺织厂、重庆第一棉纺厂等开始

试产棉 50／粘 50 的 18×18、21× 21

混纺布。1967 年，棉 50／粘 50 混纺纱

达到 2787 吨(15437 件)，这是四川省

棉与化纤混纺最早批量生产的一个产

品。1973 年，重庆开始用进口粘胶纤

维生产 30 支粘胶纯纺纱(人造棉纱)，

到 1981 年，人造棉纱达 1392 吨(7671

件)。以后，人造棉纱与棉粘胶混纺纱

因市场滞销而大量减产，1985 年只生

产 486 吨(2678 件)。

维纶混纺和纯纺产品：70 年代

初，重庆三、四、七棉开始生产棉 50／

维 50 棉维混纺布。1978 年后，省纺织

局大力提倡“多吃维纶、吃好维纶、以

维 代棉”，维纶混纺产品大量发展，

1985 年 产 棉 维 混 纺 纱 22824 吨

(126444 件)，纯 维 纱 314 吨 (1730

件)，棉维布 2．55 亿米，占全国产量

1／3。维棉布以棉 50／维 50、32×32 细

布为主，以后又开发了棉 80／维 20 等

低比例的棉维细布及军需用棉维 42／

2×21 军用府绸、军用卡其、军用华达

呢等。产业用布有维纶运输带与蓬盖

蓬垫帆布以及军用特种帆布等。其中

21／18×12 橡胶运输带用帆布，连续

三年获化工部优质产品。维纶帆布具

有弹性高、耐酸碱、耐腐蚀、防日晒、防

蛀、防水、耐磨等优点。1983 年，四川

维尼纶厂与重庆染料厂、成都科技大

学协作，由川维厂生产原液着色纤维，

并由重棉四厂，内江、成都纺织厂等开

发维纶有色纤维布。

涤棉混纺产品：1966 年 6 月，重

庆第一棉纺织厂试产少量涤 65／棉 35

的 45×45 涤棉布，后因缺涤纶原料而

停止。1971 年 10 月，重庆一棉与川棉



一厂正式生产涤棉布。1972 年，两厂

生产涤棉混纺纱 6 吨(33 件)多。当

时，由于四川没有涤棉印染后整理设

备，浅杂色涤棉布采用纯棉印染工艺，

深色必须运到上海、江苏加工，因此发

展很慢，到 1975 年，全省只生产涤棉

纱 414 吨(2293 件)。1978 年，根据商

业部、轻工业部的安排，开发了棉 50／

涤 50(涤纶纤维长度 31～35 毫米)，

用棉印染工艺生产的涤棉布，由于其

价格与纯棉布差不多，在市场上一时

成为抢手货，1978 年涤棉纱布产量猛

增，分别比 1977 年增长 8．95、5 倍。到

1985 年生产涤棉纱 18834 吨(104340

件)，占全省纱总产量的 13．2 % ；涤棉

布 13382．93 万米，比 1977 年增长 24

倍，涤棉布已占布总产量的 17．6 % 。

其品种有精梳涤府、涤细系列；精梳涤

卡系列；普梳涤卡、涤华、涤府系列。

涤粘混纺产品(中长纤维)：成都

纺织厂于 1979 年开始用 38 毫米的涤

65／粘 35 混纺，试产“快巴”产品，由于

缺少后整理手段，质量差，产品大量积

压，不久停产。1982 年，用 A 513 M A

细纱机纺中长纤维(54～65 毫米)，生

产涤 65／粘 35 的中长纤维布，其代表

产品有华达呢、克罗汀、马裤呢、波纹

呢、人字呢等。以后，双流、自贡、重棉

三厂、内江等棉纺厂也开始生产。到

1985 年，生 产涤粘 混纺 纱 8215 吨

(45272 件)，占全省纱产量的 5．75 % ；

涤粘混纺布达到 3115．2 万米，占棉布

产量的 4．1 % 。

纯涤纶产品：主要是纯涤纶缝纫

线。80 年代开始生产，产品有重棉二

厂生产的 80／3、川棉一厂生产的 60／3

涤纶线。另外也生产了少量涤纶长丝

梭织物。

腈纶(棉型)纯纺和混纺纱：1974

年，重棉二厂进行试纺未成。1980 年

四季度，成都帆布厂、重棉四厂试纺，

将纺腈纶与纯棉的设备分隔开来，解

决了染色后的白点问题而正式投产。

主要品种以 32 支、34 支纯腈纶针织

用纱为主，还有少量的棉腈混纺纱。由

于腈纶染色鲜艳度好，用于生产针织

汗衫、背心、棉毛衫裤、卫生衫裤，深为

广大农村青年喜爱，一时成为畅销产

品。1983 年以后，广元棉纺织厂也安

排了生产。1985 年，纯腈纶与棉腈混

纺产量共达 3895 吨(21465 件)。

1985 年，四川的棉纺织产品结构

发生很大变化。全省化纤与化纤混纺

纱的产量已占纱总产量的 45．75 % ，

精梳纱占纱总产量的 3．3 % ，平均纱

号达到 21．52 号(27 支)。化纤布与化

纤混纺布占布总产量的 58 % ，其中阔

幅布占布总产量的 6．48 % ；精梳棉布

占布总产量的 6．6 % 。特别是维棉纱

与维棉布的产量居全国第一位，分别

占全国的 23．9 % 、30．3 % 。

三、色织产品

色织布品种比较多。早在 50 年代



手工业生产时期，重庆染织厂等已经

生产 32／2×32／2 劳动布、工业用帆布

和半线、全线色织布。1958～1965 年，

远大织布厂生产的 42／2×42／2 渝江

格在全国评为优质产品。 1962 年，该

厂开 发 42／2× 21、32／2 × 32／2 雪 花

呢、42／2×21 大贡呢、42／2× 21 彩霞

格等。重庆染织厂 1966 年生产 42／2

×21 条府绸。1967 年生产 42／2×32／

2 男线呢、提花呢。1972 年生产 32／2

×16 彩格被单布、42／2× 21 女线呢。

1977 年 生 产 24／2 × 24／2 维 棉 劳 动

布、维棉帆布。江北织布厂 1978 年后

开始生产细薄色织布，有桂竹牌 42／2

×32 纯棉半线府绸和罗汉竹牌涤棉

45×45 色织布，该产品获全国色织布

优秀花纹设计一等奖。80 年代，进一

步发展到采用涤纶吹捻丝、空气变形

丝、涤长丝、摩擦纺纱、涤粘中长纱等，

生产仿银枪呢、毛型人字呢、涤棉树皮

绉、格花呢，成为市场上的抢手货。

中共十一届三中全会后，国家经

济委员会、纺织工业部、四川省经济委

员会开展了产品质量的评比工作。

1979～1985 年，四川棉纺织品获

国家经委银质奖 5 个；纺织工业部优

质产品奖 10 个；四川省优质产品奖

27 个。
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第一节 生产发展

19 世纪末，化学染料从国外传入

重庆。民国 8 年(1919 年)，德商爱礼

司洋行来重庆设庄，大量推销人造快

靛。化学染料具有色泽鲜艳、耐洗、使

用和运存方便等优点，染坊十分乐用。

在短短几年之内，植物染料就被进口

化学染料代替。30 年代初，重庆开设

了四川最早使用化学染料的两家机器

染厂——渝德机器染织厂和东兴染

厂，年产机染色布约 500 万码。

抗日战争时期，汉口隆昌染厂迁

川，与北碚三峡染织厂、大成武昌四厂

合并，改名为大明染织厂；军政部在重

庆杨公桥新建重庆染整厂。民国 32

年，浙江籍工商业者田美龙、董一峰等

在成都集资创建民康染厂，形成抗战

时期四川的三大机器染厂。此外，重

庆、成都、遂宁等地发展了一些小染

厂。全省机器染色能力差，机制色布年

产量仅 4000 万码。土白布主要依靠手

工染坊染色，仅有本光的灰、兰、青、军

绿等色的粗支布，色牢度很差，色泽不

鲜艳，缩水率大。抗战胜利后，也没有

多大发展，四川市场上供应的机制色

布、印花布，基本靠省外调入。

建国后，为解决四川纺大于织、织

大于染，生产能力不平衡的矛盾，1954

年 8 月新建 610 厂印染工场投产，新

增 4000 万米／年的染色能力，1956 年

染色布产量达到 7256 万米。1958 年，

610 厂自己动手制造了四川第一台双

套色立式印花机，试生产两色印花布，

填补四川的空白。1960 年在高速、高

产、简化工艺不顾质量的情况下，印染

布产量曾一度达到 12262 万米。以后

由于棉纺织厂半数停产，坯布来源不

足，印染布产量 1961 年下降到 7328

万米。60 年代初期，610 厂又扩建六色

放射式铜辊印花机 1 套，以及显色皂

洗机等。1966 年，又将纳夫妥机改造



成纳夫妥与悬浮体轧染两用机，从此，

四川具备了完善的纯棉产品的印染生

产手段。当年，四川生产棉印染布达到

9857 万米，其中印花布 889 万米，而

且质量有了较大提高，基本解决了

“缩、脆、褪、萎”等老大难问题，花色品

种有较快的发展，已能生产悬浮体轧

染士林布、印地素印花布、丝光硫化兰

布、丝光酱布(纳夫妥)、902 凡拉明

等，特别是 610 厂于 1958 年试用活性

染料印花、染色获得成功，促进了花色

品种的发展。

1966～1972 年，新建的川棉一厂

印染工场、成都染厂、中国人民解放军

3533 厂建成投产，共增加印染生产能

力 1．3 亿米／年。1972 年，已有连续轧

染机 12 台、染缸 145 台、印花机 4 台。

1971 年，印染布产量达到 1．6 亿米。

其中印花布 1855 万米，由于“文化大

革命”的影响，生产不正常。1970～

1972 年，因推广“棉布印染一步法生

坯染色工艺”(即不烧毛、不煮练、不丝

光工艺)，质量大幅度下降。

70 年代，棉纺织业使用化纤原料

逐渐增加，原料结构的变化，促进了棉

印染业新染料、新技术、新工艺的应

用。1973 年 10月，重庆印染厂开始改

建涤棉染整线(卷染工艺)，1975 年 7

月建成，生产能力很小，1976 年仅生

产涤棉印染布 248 万米。1978 年，该

厂增加热熔染色机、热定型机，形成了

四川第一条热熔染色工艺的涤棉染整

线。同年川棉一厂也开始扩建涤棉染

整线。到 1978 年末，四川的涤棉染整

能力有热定型机 6 台、亚氯酸钠漂白

机 1 台、热熔染色机 1 台、高温高压染

色机 5 台，全省印染布总产量达到

2．31 亿米。其中印花布 5682 万米、涤

纶混纺印染布 1521 万米、维棉印染布

1249 万米。

1979～1985 年是棉印染生产大

发展时期。此前，国家投资扩建、新建

的印染厂(工场)集中在成、渝两地，所

需的白坯布，除一部分依靠本市的棉

纺织厂供应外，还有 1 亿米左右需要

依靠遂宁、内江、南充、达县、三台、射

洪等棉纺织厂供应。白坯布加工成色

布、印花布后，一部分又要返销到这些

地区，造成迂回运输。中共十一届三中

全会后，由于实行“划分收入，分级包

干”的财政管理体制(即分灶吃饭)，南

充、内江、遂宁、绵阳、万县、达县等有

棉纺织厂的地区先后新建或扩建印染

厂。成、渝两地的重庆印染厂、重庆第

二印染厂、远大和江北色织布厂、川棉

一厂、成都染厂、成都新光染整厂、成

都织巾厂，以及中国人民解放军 3533

厂等，也在扩建改造。此外，江津、璧

山、崇庆、新津、泸州、长宁、蓬溪、岳

池、遂宁、平昌、梁平、涪陵等地计划外

扩建的小染厂也不少，形成了星罗棋

布的格局。

到 1985 年末，四川机器棉印染业

已有大小印染厂 28 个(不含川棉、达



棉的印染工场、车间，下同)。其中中型

2 个、小型 26 个；工业总产值 50624

万 元，净产值 5651 万 元，职 工 9028

人，固定资产原值 13880 万元，利税

3188 万元。生产能力 46733 万米／年。

全年生产印染布 33805 万米，其中涤

纶混 纺 印染布 (含 涤棉、涤粘 中长)

13071 万米、维棉混纺印染布 6284 万

米。中长纤维印染布 1019．6 万米。印

花 布 9906 万 米 。色 织 大 整 理 布

1725．8 万米。

四川省棉印染布 1952～1985 年产量统计表



四川省棉印染布 1972～1985 年原料结构统计表

说明：1．1972～1978 年维棉布、粘棉布未分别统计。

2．“其他”一项，1981 年前为原统计年报中未说明原料成分者和帆布，1982 年后，大部分为色织

涤纶混纺布和帆布。

四川省棉印染、色织大整理骨干企业 1985 年概况表



说明：内江白马印染厂 2 条线、绵阳南山印染厂 3 条线、达县棉纺织印染厂印染车间 1 条线、涪陵化纤

纺织厂涤长丝染整 1 条线在建未竣工。



第二节 工 厂 建 设

民国 19 年，重庆渝德机器染织公

司在重庆南岸创建，有资本 10 万元，

工人 68 人，有染缸 6对，烘干机、拉幅

机、摺码机、压光机、锅炉、蒸汽机等，

是四川历史上最早的机器染厂。民国

20 年开办的重庆东兴染厂有染缸 5

对、9 锡林烘干机 1 台、锅炉 1 台、蒸

汽机 1 台。

抗日战争爆发后，民国 27 年 3

月，汉口隆昌染厂内迁重庆北碚，有 1

条机器染整线，迁川后与北碚三峡染

织厂等合并成大明染织厂，这是四川

第一家具有比较完整技术装备的动力

机器染厂，年染色布能力 400 多万

码。

民国 28 年，国民政府经济部、军

政部军需署为了染制军布，共同筹资

法币 100 万元，在重庆沙坪坝杨公桥

筹建重庆染整厂。民国 29 年 10月 10

日开工生产。该厂于民国 31 年 8月 4

日移交军需署接办，更名为军政部军

需署颜料厂，除专染军布外，兼制植物

颜料。民国 32 年 4月 23 日，更名为军

政部重庆染整厂。民国 36 年 5月，由

联勤总部接收，更名为联合勤务总司

令部重庆被服总厂杨公桥工场，有卷

染机 16 台、染线机 5台、轧光机 1 台、

拉幅机 1 台。是建国前四川最大的染

整厂，年生产染色布能力 1000 多万

码。

民国 32 年 4 月，浙江田美龙、董

一峰等人筹资在成都新南门外临江路

开办民康染厂，有卷染机 12 台、16 锡

林立式烘燥机 1 台、锅炉 1 台(蒸发量

1 吨／小时)，有工人 100 余人。

抗战时期到 1949 年还兴办一些

小染厂。计有重庆老振和染厂(厂址较

场口)，于民国 26 年创办，有 30 人；重

庆协丰染厂(厂址临江路)，于民国 28

年创建，有卷染机 6 台；遂宁涪康染

厂，于民国 32 年创建，有卷染机 4 台；

重庆民康染厂(厂址大溪沟)，1949 年

开办，有卷染机 32 台(未生产)；重庆

永昌防雨布厂，于 1949 年开办，有卷

染机 10 台。此外，还有重庆大隆染厂、

五星染厂等。这些小染厂设备十分简

陋。

建国后，在“一五”计划时期就开

始建设重庆 610 厂印染工场。1964 年

以后，开始建设川棉一厂的印染工场、

成都染厂和江津 3533 厂。1978～1985

年，棉印染业进行了大规模的改建、扩

建和新建。为适应化纤纺织品染整的

需要，重庆印染厂、重庆第二印染厂、

川棉一厂、成都染厂、遂宁群康染厂、

江津中国人民解放军后勤部 3533 厂



等改扩建了 12 条涤棉和涤粘中长染

整线。为适应化纤色织产品开发需要，

重庆江北织布厂、远大织布厂、成都色

织染整厂、成都织巾厂等改扩建化纤

色织大整理线 4 条。新建工程有南充

印染厂 1982 年 11 月 15 日在南充市

火花乡三村新建 1 条涤棉印染线，

1984 年 12 月正式投产；达县棉纺织

厂于 1983 年 12 月动工，扩建涤棉染

整线 1 条；绵阳南山染厂 1984 年开工

建设 3 条涤棉染整线(采用日本进口

设备)；涪陵化纤纺织厂 1984 年开工

修建长丝染整线 1 条；内江白马印染

厂 1985 年 8 月开工建设 2 条中长染

整线。建国后 36 年，四川棉印染业固

定资产投资共计 14785 万元(不含川

棉一厂、达县棉纺厂的印染车间，江

北、远大等色织厂的印染线投资)，其

中 1981～1985 年投资 9560 万元。占

总投资的 64 % 。

四川棉印染骨干企业的建设与改

造情况如下：
重庆印染厂 1953 年 8 月 1 日利

用原渝鑫钢铁厂旧址，投资 317 万元

(折新币)新建重庆 610 厂印染工场，

规模为日产色布 3000 疋，1954 年 8

月 1 日建成。主要技术人员由华东纺

管局支援。“一五”计划时期，由于资金

不足，印花部分未建，污水处理简陋，

仅利用一条溪沟以石条砌之形成水

池，以石灰处理中和沉淀，再以漂粉处

理后流入嘉陵江中。1960～1964 年印

花工程正式扩建，新增 1 套六色印花

机，以及 104 显色皂洗联合机组，使之

形成年产 7200 万米能力的印染厂。

1964 年 7 月 1 日起，独立成为重庆印

染厂。1973～1975 年，重庆印染厂为

了适应涤棉产品开发的需要，新增添

平幅练漂机、热定型机各 1 台，高温高

压卷染机 2 台，建成四川第一条涤棉

卷染工艺生产线。1978～1979 年，进

行填平补齐，增加热熔染色机 1 台、热

定型机 2 台，以及轧水烘燥机等，建成

1500 万米／年能力的 1 条完整的涤棉

热熔染色生产线。为适应市场需要，

1975～1978 年扩建八色印染机 1 台，

扩建与改造涤棉染整线 2 条和中长染

整线 1 条。1979～1985 年共投资 2532

万元。外汇 201 万美元。到 1985 年末，

建成 3 条印花线、2 条涤棉染整线、1

条阔幅中长后整理线，年产能力 7000

万米。

重庆第二印染厂 前身是重庆防雨

蓬布染制厂。该厂由协丰染厂、五星染

厂、永昌防雨布厂于 1950 年合并而

成。1964 年迁至重庆南岸猫背沱，仅

有卷染机 30 台，用硫化染料生产军用

蓬布。1978 年 5 月，第一条维棉染色

线动工扩建。1979 年 12 月 26 日竣

工。1980 年，利用自有资金增加热定

型机、焙烘机，改造成涤棉染整线。

1979 年改名为重庆第二染厂。1981 年

10 月开始扩建第二条阔幅涤棉染整

线，1983 年全部完成。以后，又扩建年



产 500 万米的涤纶低弹长丝染整线

(采用全松式染整工艺路线)和一条年

产 1500 万米能力的印花生产线，增加

八色印花机 1 台(全程)。通过扩建，形

成年产 3500 万米染布的印染能力，固

定资产 2107 万元，职工 1086 人。

川棉一厂印染工场 1964 年 11 月，

纺织工业部批准四川第一棉纺织印染

厂印染工场的建设设计，规模为年产

8000 万米印染布，其中漂白布 800 万

米、色布 3600 万米、印花布 3600 万

米。这是西南最大的印染工场。该工

程于 1965 年 4 月破土动工，1966 年

11 月开始试车。形成 5 条印染线的生

产能力，总投资 1427 万元。污水处理

工程采用生化处理法，污水处理能力

4000 吨／日，1972 年建成投产，是四川

省第一个生化处理污水工程。1978 年

4 月，扩建涤棉染整线 1 条；1982 年又

新建阔幅涤棉染整线 1 条；同年，还新

增中长纤维半松式染整生产线 1 条。

1983 年投产，建成年产 1．1 亿米印染

布的印染能力。

成都印染厂 1964 年初利用成都

三瓦窑原申新纱厂厂房，和川棉一厂

从上海调来的旧设备，建设成都染厂。

第一期工程规模为年产 1800 万米，投

资 240 万元；厂房除利用老厂房外，新

建 7335．6 平方米。专用设备大部分利

用上海的老设备，另新增添了部分绳

洗机。1977 年新建 1 条维棉染色线

(阔幅 160 厘米)，采用 74 型工艺路

线。这是四川第一条维棉布染色生产

线。1982 年，为开 发涤棉产品，填平

补齐新增热熔染色机、热定型机、焙烘

机、八色辊筒印花机等。1985 年，引进

联邦德国的涂层设备等。1985 年，形

成年产 3600 万米印染布的印染能力。

中国人民解放军 3533厂 1968 年 4

月，中国人民解放军总后勤部在江津

筹建。1971 年 1 月竣工投产，占地 273

亩。拥有 2 条染色生产线，年产染色布

2000 万米。80 年代进行扩建改造成涤

棉染整线，1985 年有固定资产 1731

万元，职工 955 人。

群康印染厂 由遂宁民福染织厂、

涪康染厂、和群染厂于 1953 年合并而

成，有卷染机 16 台。1969 年后，逐年

增添烧毛、练漂、丝光设备。1982 年增

添连续轧染机、焙烘机、显色皂洗联合

机，建成 1 条纯棉轧染生产线。1983

年又增添热定型机、台板印花机、八色

印花机。1984 年从市中区城关镇迁移

至市郊船山乡开善寺村新建，征地

83．6 亩。1985 年末，形成两条半印花

染整线，职工 2696 人。



四川省棉印染业 1963～1985 年设备安装数统计表

第三节 装备与工艺

本世纪 30 年代，渝德、东兴染厂

技术装备简陋、工艺落后，仅有染缸、

烘干机、拉幅机等。采用“三不工艺”

(不烧毛、不煮练、不丝光)。抗日战争



时期至建国前，规模比较大的大明纺

织染厂、重庆染整厂、成都民康染厂，

其技术装备与工艺只相当于世界上

20 年代的水平。采用铜板烧毛、间歇

式卷染机染色。后整理手段缺乏。

1954 年 8 月建成投产的 610 厂

印染工场的染整设备，是由华东纺织

工业管理局所属的第三印染厂和十三

棉纺厂拆下的旧设备，以及重庆民康

染厂建国后新购的少量新设备组成

的。上海的旧设备以上海三印厂最多，

这些设备是 1931 年日本和歌山铁工

厂制造的，十三棉纺厂的少数设备是

1935～1943 年上海制造的。其工艺为

烧毛采用电热板烧毛机和铜板烧毛

机。煮练用高压立式煮布锅。丝光机

有布铗、弯辊各 1 台。染色有 1934 年

上海鸿兴昌铁工厂制造的精元染色机

1 组、纳夫妥染色机 1 组(1952 年上海

制造 )，以及卷染机 6 台。后整理有布

铗拉幅机 50 英尺、70 英尺各 1 台，热

风拉幅机 1 台(60 英尺)，五辊轧光机

等。1960 年，将开幅、轧水、丝光、烘

燥、轧染实现联动化。1966 年 5 月，将

纳夫妥机改为悬浮体轧染机。1968

年，组装硫化兰轧染机。1969 年，弯辊

丝光机改成双层布铗丝光机，以提高

工效。

1966 年 11 月，川棉一厂印染工

场建成投产，技术装备采用国产第一

代定型设备 54 型。前处理部分：烧毛

采用气体烧毛(燃料用煤气，1974 年

改用天燃气)；煮练有双头绳状汽蒸练

漂机、平幅练漂机各 1 台；丝光有双层

丝光机 1 台和单层布铗丝光机 3 台；

轧水烘燥采用开轧烘联合机组和轧烘

机。染色部分：有卷染机 24 台、连续轧

染机 2 台、硫化染色机 1 台、平洗打底

机 5 台。印花部分：有六色印花机 2

台、八色印花机 1 台、蒸化机 2 台。后

整理部分：有热风拉幅机 3 台、拉幅机

2 台、六辊轧光机 1 台、予缩整理机 2

台、捡布量布机等。污水处理：采用生

化延时曝气法。1971 年 1 月投产的中

国人民解放军 3533 厂，采用的是 65

型染整设备。上述两厂的装备在漂练、

染色、印花、后整理方面都采用联合机

组，生产连续化程度、自动化水平提高

了一步。特别是采用高速高效的双头

绳状汽蒸练漂机，使原来间歇分段十

几道工序实现连续化，练漂时间从原

来的 20～30 小时，缩短到 2～3 小时，

节省了人力物力，工效显著提高。但

是，54 型与 65 型设备电气化程度低，

拖动方式落后，联合机组采用单台交

流变速电机集体传动，靠锥形皮带盘

调速，各种辊筒(轧辊、烘筒、液上导

辊)均采用滑动摩擦结构，轧辊的传压

形式为杠杆式重锤加压，机件选材大

多为黑色金属，甚至木材，因而机器笨

重、占地面积大、传动部分机械结构繁

杂、维护保养困难、机件抗腐性能较

差、生产效率低、能耗大等。

1973～1975 年，改造重庆印染厂



涤棉染整线，首次采用 74 型工艺装

备，使用平幅练漂机、热定型机、高温

高压卷染机。1978 年后，又增加热熔

染色机等。1979～1985 年，重庆印染

厂、重庆第二印染厂、川棉一厂、成都

染厂、南充印染厂、群康染厂等先后扩

建、新建涤棉印染线，采用 74 型阔幅

(160～180 厘米)涤棉染整工艺装备。

74 型染整工艺设备采用可控硅控制

的直流电动机多单元同步传动，红外

线烘干，均匀轧车浸轧，微孔弹性轧

辊，气体加压，平洗机采用不锈钢盖等

工艺部件。烧毛机采用气体烧毛机，冷

水喷雾灭火，或辊筒冷水冷却灭火。漂

练采用平幅退浆、平幅氧漂、亚漂、氯

漂。蒸箱采用轧卷、叠卷、履带式。染

色采用高温高压卷染机、热熔染色机。

印花改人工对花为差动对花或气动对

花。后整理采用热定型机、快速树脂整

理机、防缩整理机等。1983 年，川棉一

厂和重庆印染厂新建、改建的两条涤

粘中长染整线采用半松式的染整工艺

装备。为发展涤纶低弹长丝织物，重庆

第二印染厂新建四川第一条涤长丝全

松式染整线，采用溢流染色机、罐式蒸

呢机、长环烘干机、松式转轮平洗机、

三层短环烘燥机、开幅吸水机、三足式

离心脱水机等松式染整设备。

国产棉印染 74 型设备，由于受机

械制造水平的限制，前处理在高速、高

效方面，印染在适应小批量、多品种方

面还存在着不少差距；后整理的手段

不齐全。从 80 年代初期开始，引进日

本的照相雕刻机、翻板机等少量机台。

1984 年后，引进了国际上七八十

年代的技术装备。这些引进设备具有

烧毛光洁度好、前处理高速高效，印花

小批量、多品种，松式染色，后整理手

段齐全等优点。主要引进机台有：

烧毛：日本山杰特－180 四火口

气体烧毛机(重庆第二印染厂)、联邦

德国阿索夫双喷火口烧毛机(川棉一

厂)，烧毛效果可达 3～4 级。

练漂：日本京都铁工厂翻板机(川

棉一厂)、联邦德国孟泽尔煮练联合机

(川棉一厂)，日本和歌山铁工株式会

社 L－B O X－180 二层型高速退浆、

精练漂白联合机(重庆第二印染厂)，

线 速每分钟 120～150 米。

丝光：日本京都厂高速布铗丝光

机(川棉一厂、重庆印染厂)。

染色：联邦德国与意大利的高温

高压溢流染色机(成都织巾厂)、日本

名古屋日机株式会社产的溢流染色机

小样机(重庆第二印染厂)、联邦德国

特赫恩三管高温高压溢流染色机(川

棉一厂)。

印花：荷兰 S T O R K 公司 R D -

Ⅳ 圆网 印花机 (川棉 、重 印、重庆

二印、南充印染厂等)、联邦德国阿托

斯公司和荷兰的蒸化机(川棉、南充印

染厂)，日本照相雕刻机 DSC－590－

F 悬挂式高精密制板机全套(川棉、重

印)。



后整理：联邦德国雷米许公司

R K K 340－160 多功能电光机(川棉、

重 印)、联邦 德国 的涂层机(成都

印染厂)、日本名古屋的日机株式会社

罐式蒸呢机(重庆二印)、意大利的预

缩蒸呢机、美国格斯纳接触灵敏型磨

毛机(川棉)、联邦德国 K B 公司蒸呢

机(川棉)、联邦德国 R K K－340－180

多功能烤花机(重庆二印)、联邦德国

T M S／3 磨毛机(远大织布厂)、日本花

式捻线机(远大织布厂)。

第四节 产 品

本世纪 30 年代初，渝德、东兴两

家染厂生产的染色布，花色品种少。最

初，染色以硫化染料、人造快靛染料为

主，民国 26 年开始染阴丹士林兰、海

昌兰。抗日战争时期，四川生产的色布

品种很少，重庆染整厂主要生产军布，

有本光硫化布，仅有草绿和灰两种色

布；大明纺织染厂品种稍多，有本光硫

化的大明蓝和元青布、海昌蓝、阴丹蓝

布(隐色体工艺白芯士林)。当时的大

明蓝布成为大后方的畅销产品。织物

组织是 20×21 平布、21×23 斜纹布。

建国前的小染厂都只能生产直接染料

和硫化染料，以蓝、黑二色为主。当时，

四川没有机印花布、丝光布、纳夫妥色

布。

1954 年，610 厂印染工场投产。开

发了硫化丝光蓝布、元青布、丝光纳夫

妥酱布、丝光凡拉明蓝布、丝光青元

布、丝光 190 士林布(卷染工艺)等。当

时，坯布品种很单调，平纹细布只有

21×21、23×21 两种，斜纹布只 23×

21 一种，到 1957 年才有少量 32×32

细布。

1958～1970 年，四川棉印染布的

花色品种开始增多。1966 年，重庆印

染厂采用悬浮体轧染工艺生产出丝光

透芯士林布。以后，新建的印染厂都采

用悬浮体轧染工艺。60 年代中期，大

明纺织染厂已大量使用国产活性染料

生产出血牙、妃红、雪青、杂色、深妃、

青莲等色的灯芯绒。这一时期，印花布

品种也有发展。“大跃进”中，重庆 610

纺织染厂自制了 1 台两色立式印花

机，1964 年又扩建六色印花机投产，

从此，四川开始了机器生产印花布的

历史。先后试制成功印地素染料、不溶

性偶氮印花和涂料印花。同时，开始使

用活性染料(二氯均嗪 X 型)直接印

花。1960 年，该厂用冰染料化学防染

浆工艺、化学拔染工艺试制色底白花

布，用防拔染工艺生产各种彩色印花

布。1966 年 8月，重庆印染厂用活性、

印地素等染料，用纯棉印染工艺印制



粘棉印染布。这一时期棉印染布的品

种规格，已有 42／2×42／2、42／2×21

全线、半线织物的卡其、哗叽、华达呢、

灯芯绒等，还 有 23×21 纱卡其、纱哗

叽、纱华达呢，细布有 32×32、30×30

等，粗布有 18×18、14×18。此外，还

有 21／2×2、2×3 帆布。

1972～1985 年是化纤印染产品

的大发展时期。1972 年，重庆印染厂

派出“三结合”小组，赴上海等地学习

涤棉印染工艺。回厂后，试产印地素染

料的涤棉浅色细布，但数量很少，仅几

十万米。1975 年 7 月，该厂改建的涤

棉染整线投产，生产出涤棉深、浅各种

色布。1979 年，热熔染色工艺的涤棉

染整线投产后，提高了涤棉色布的质

量，品种也有很大发展，主要有 45 支

精梳涤细、涤府系列；普梳 42／2×21

涤棉军用府绸系列、(42／+ 21)× 21

涤棉隐条系列；精梳 60／2×30 涤棉卡

其系列；普梳 42／2×21 涤棉卡其、华

达呢等。此外，还有少量的巴厘纱、麻

纱以及纬长丝织物。

为适应大量使用维纶纤维的需

要，1977 年，成都染厂、重庆第二印染

厂先后各扩建维棉布的染整线，专门

加工生产维棉色布。川棉一厂也大量

生产维棉布，产量达到 1400 多万米，

一等品率达到 93 % 以上，成为全国三

大维棉印染布生产基地之一。

为开发涤粘中长纤维产品，重庆

印染厂、川棉一厂扩建的中长染整线

于 1983 年投产，产品具有仿毛效果，

其品种主要为 32／2×32／2 系列的仿

毛华达呢、克罗汀、马裤呢等。重庆二

印的涤长丝织物染整线，于 1984 年正

式生产，主要生产 150D×150D 仿毛

低弹长丝深色织物。

印花产品方面，1975 年，重庆印

染厂首次使用分散／活性染料同浆印

制涤棉花布。1980 年，该厂首次用活

性／涂料共同印制维棉布；同年，用分

散／活性同浆生产涤粘中长纤维印花

布。1983 年，重庆印染厂开发出涤棉

混纺烂花布和维纶与棉混纺色维烂花

布；同年，成都色织染整厂采用台板拔

染印花生产维粘烂花平绒，获省计经

委产品优质奖。1984 年，重印与重庆

纺研所合作，首次研制涤棉包芯纱彩

色烂花布获得成功，同年，重印采用圆

网印花印制巴厘纱花布。

为发展特种整理产品，1983 年，

成都色织染整厂与化工部晨光化工研

究院协作，研制成功亲水型有机硅抗

静电织物和有机硅拒水织物。1983 年

4 月，又与成都民航 103 厂、成都科技

大学研制棉、麻、丝、毛织物阻燃整理，

1984 年 4 月投入批量生产，成为全国

从合成阻燃剂到进行织物阻燃整理一

条龙生产的最早厂家。1985 年，成都

染厂引进联邦德国涂层设备试制成涂

层布。



四
川
省
棉
印
染
、
色
织
产
品
19
79
～
19
85
年
获
奖
产
品
一
览
表

                         
 
                          





第一节 生产发展

棉制品业又称棉复制业，是棉纺

织业中的一个小行业。生产毛巾(含浴

巾、枕巾、沙发巾)、毛巾被、床单、床

罩、线、带(工业用锭带、商标带、鞋带、

松紧带、裤带、斜纹带、滚边带、彩条

带)、毯(棉毯、线毯)、手帕等日用小商

品。

四川的机器复制业起步晚，技术

装备落后，发展缓慢。抗日战争时期，

重庆市毛巾业曾达到 100 家，规模小，

设备简陋，没有一家动力机器厂。

建国后，国家对复制业投资新建

厂少。动力机器复制业的生产发展，主

要是贯彻“两条腿走路”的方针，发扬

自力更生、艰苦创业的精神，依靠地方

财力、企业自身的积累和银行贷款，走

挖潜、革新、改造的路子发展起来的。

1951 年，西南军政委员会工业部

就提出要在成都筹建一个生产针织复

制品的国营川西针织厂，由于当时市

场上针织复制品产大于销，资金、棉纱

供应困难，几经周折，1959 年因陋就

简地建起了成都针织三厂(今成都毛

巾床单厂)。第一个五年计划期间，四

川复制业生产发展主要依靠重庆、成

都、万县、达县、泸州、南充等地的一批

手工业户，组织起来走合作化的道路，

百货公司采取加工订货的办法，积极

扶持、促进复制业的发展。1957 年，毛

巾生产 1656 万条、床单 13．2 万条。比

1952 年分别增长 155 % 、39 倍。1958

年“大跃进”，手工复制业遍地开花，

1960 年毛巾、床单生产分别达到 5582

万条、51．66 万条，其中电力织机生产

的毛巾 409 万条、床单 6．2 万条，仅占

7．3 % 、12 % 。

1961 年，因缺棉花，棉纺厂近半

数设备停工，复制业用纱严重不足。

1962 年毛巾、床单只生产了 254 万

条、3．76 万条，分别比 1957 年下降



80 % 、71 % 。复制业在调整时期，撤、

停、并、转了一批手工业厂(社)。重庆、

成都、万县、泸州、达县、南充、遂宁地

区的手工业厂(社)经过调整、合并形

成了 10 多个具有一定规模的厂(社)。

由于复制生产规模小，一般都与针织

联合在一起，逐渐形成了一个独立的

针织复制业，在调整中，还淘汰了手工

木质机，逐渐走向半机械化和机械化

生产方式，提高了生产效率。1966 年

毛巾、床单生产分别达到 2440 万条、

44．4 万条，已接近和超过 1958 年的

正常年份生产水平。

60 年代后期，由于“文化大革命”

干扰和供纱不足，生产徘徊不前，市场

上日用小商品供应紧张。1973 年，省

革命委员会提出尽快实现省内轻纺产

品基本自给的要求。70 年代中后期，

四川复制业挖潜、革新、改造有了很大

进展。万县、遂宁、泸州、达县、南充的

半手工半机械化的合作工厂(社)，逐

渐改造成为有现代技术装备的工厂。

1979 年毛巾产量 4497 万条、床单 128

万条。比 1965 年分别提高 112 % 、

237 % 。

中共十一届三中全会后，四川复

制业生产发展迅速，对产品结构进行

调整。由于人民生活水平的提高，广大

农民普遍增添床单等床上用品；城市

居民开始使用毛巾被、阔幅丝光床单

和床罩。铺饰用品有了大的发展。毛

巾被从 1981 年生产 3500 条，发展到

1985 年的 53 万条，增加 150 倍；床单

从 1979 年的 128 万条，发展到 1985

年的 490 万条，增加 2．8 倍。由于服装

业的发展，涤纶线卷、宝塔线、尼龙彩

条带(服装装饰带)、滚边带(服装、鞋、

帽、毯上包边带)、提花号码带、提花商

标带等发展很快。成都制线厂开发花

色品种对路的线制品，从 1978～1985

年产值每年超千万元，利润每年突破

百万元，1981 年最高达到 231 万元，

发展成为全国十大线厂之一。与此同

时，大众化的低档毛巾，已处于饱和状

态，1981 年后，出现负增长。由于复制

业发展迅速，生产规模扩大，80 年代

初期，复制业逐渐从针织复制业中分

离出来成为一个独立的行业。到 1985

年，复制业已发展成为一个产品门类

比较齐全、花色品种多样的部门。

1985 年末，四川机器棉制品业有

中小型企业 94 个，固 定资产 原值

7790 万元，总产值 13585 万元，净产

值 4292 万 元，职工 19312 人，利税

1923 万元。有电动毛巾织机 1119 台、

毛巾被织机 91 台、床单织机 1060 台、

棉毯织机 10 台、线毯织机 31 台、手帕

织机 196 台。全年生产毛巾 6512 万

条、毛巾被 53 万条、床单 490 万条、棉

毯 38 万条、线毯 24．5 万条。



四川省棉制品业1952～1985年主要产品产量统计表
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第二节 工 厂 建 设

建国前，四川的复制业是手工业

生产。建国后，“一五”计划时期改建了

一个成都毛巾床单厂。在手工业合作

化过程中，调整、迁并、改组，建成了万

县、泸州、达县、遂宁、南充等几个针织

厂(有毛巾、床单车间)。

1973 年 9月，省计委在听取省轻

工局关于“加快四川轻纺工业发展步

伐，力争轻纺产品三年内实现基本自

给”的汇报后，认为针复制业投资少、

收效快，决定挤出 808 万元，作为针织

复制业进行挖潜、革新、改造的资金。

省计委的重视，也引起了市、地各级计

委对发展针复制业的重视，利用地方

集中的固定资产更新改造基金、大修

理基金，安排不少针复制业的挖、革、

改项目。这一时期，安排的工程项目，

一般只有十万至几十万元，主要用来

填平补齐，增添些关键设备和更新改

造老的铁木机和木质机。对生产危房，

因陋就简地进行了局部更新改造。这

解决了不少问题，起到了投入少、收效

快的效果。

中共十一届三中全会后，纺织工

业部、四川省纺织厅(局)重视对复制

厂的投资，利用银行贷款，进行改造与

扩建。建国后 36 年一共投资 8751 万

元，其中 1981～1985 年的投资就达

5752 万元，占总投资的 65 % 。主要改

建和扩建的项目有成都毛巾床单厂，

重庆织造厂，万县、遂宁毛巾床单厂，

增加床单、毛巾大整理线；万县、达县、

泸州、南充、重庆中华和八一等厂，增

加阔幅床单织机、提花毛巾被织机等。

此外，其他行业转产改建了成都第二

床单厂(即金堂床单厂)、重庆八一棉

织厂、自贡毛巾床单厂等。对重庆、成

都制线厂、重庆织带厂、重庆手帕厂，

成都、万县制毯厂等都进行了技术改

造，花色品种有了很大增加。经过 36

年的扩建和改造，建成 16 个骨干复制

厂和 78 个小复制厂。

四川棉制品骨干企业的建设与改

造情况如下：

成都毛巾床单厂 1951 年 6 月，西

南军政委员会工业部提出在成都新建

川西针织厂，由川西行署工业厅与西

南纺织工业管理局负责筹建，并由上

海华东纺管局、上海二十棉支援部分

技术干部和设备。此外向上海订购了

一批新设备。1952 年 12月压缩基建

规模，改为地方项目，由四川省工业厅

筹建。1956 年 7月，再次调整规模，下

放给成都市地方工业局筹建，改名为

成都针织厂。1958 年四季度毛巾、床

单的织造、煮练、染整分设在南较场



502 厂、正府街印刷厂、麻石桥四川抗

菌素厂三处简易生产。1959 年，毛巾

床单部分从针织厂中分离出来，成立

成都第三针织厂。1961 年，迁入王化

桥原成都纺织厂旧厂房内生产，1964

年扩建印染车间。同年 4 月改名为成

都毛巾床单厂，有毛巾织机 84 台、床

单机 20 台、毛巾毯机 4 台。1978 年，

该厂被纺织工业部列为床单印染工艺

改造的重点企业。1979～1985 年投资

811 万元，新增 1515 K 250 床单织机

60 台，改造 1511B44 英寸毛巾织机为

提花毛巾织机 32 台、自改 1515B75

英寸毛巾被机 16 台。1981 年 8 月开

始，将 1511B44 英寸毛巾织机 96 台

扩散给双流、金堂、荣县、郫县等毛巾

厂、色织厂。1983 年，扩建 1 条床单大

整理线。采用坯布气体烧毛、履带式平

幅练漂、布铗丝光和卷染、平网印花、

无底长环蒸化等具有 70 年代先进水

平的新技术、新工艺。这是西南第一条

床单大整 理线，1985 年 试 车投产。

1985 年，拥有床单织机 120 台、毛巾

被织机 16 台、毛巾织机 32 台。

重庆织造厂 1955 年，由私营华

纶、建新、实践、六一等 4 个小棉织厂

与国营重庆棉织厂的江北黑石子车间

进行公私合营，组成重庆织造厂。1958

年将华新棉织厂、江北针织合作社并

入，迁至江北盘溪原 612 棉纺厂址。

1964 年，将重庆第二针织厂的电动毛

巾织机 46 台调给重庆织造厂。成为重

庆市第一家专业化生产的动力机器毛

巾床单厂。1979～1985 年 3 次投资共

796．5 万元，新建喷气织造车间、丝光

整理车间，新增 280 厘米直辊丝光机，

毛巾、床单印花机，形成半条床单丝光

大整理线。1985 年 引 进 联邦德国

A SS－1830 型割绒刀，自己组装成巾

类割绒机 1 套。到 1985 年拥有床单织

机 92 台、线毯织机 6 台、毛巾被织机

16 台、毛巾织机 8 台。

万县针织厂 1958 年，万县针织

一、二社和公私合营新亚针织厂合并

改组，于 1959 年 1 月成立万县针织

厂，全厂有职工 702 人，其中从事毛巾

生产的 300 多人，有木质毛巾机 127

台、棉毯机 6 台，即现在万县毛巾床单

厂的前身。1971～1975 年进行扩建。

“六五”时期被纺织工业部列为改造毛

巾大整理线的重点企业，投资 169．8

万元，增添 1511B44 英寸毛巾织机 24

台、毛巾割绒机(联邦德国进口)1 台、

T M 3 型毛巾印花机 1 台，以及毛巾大

整理线 1 条。1985 年末有床单织机 28

台、毛巾被织机 20 台、毛巾织机 84

台。

成都线厂 前身为成都市五星制

线合作社，地址为江南馆街。1963 年

12 月迁至外南红牌楼，与崇宁线厂合

并，改名为成都线制品厂，属集体所有

制企业，设备陈旧，使用棉纺厂更新下

来的捻线机、络筒机等。“文化大革

命”中，增添编织机、纸芯成型机等。



1980 年生产外贸打线丝新品种，出口

日本、意大利、阿尔及利亚、突尼斯、利

比亚等国家。

四川省棉制品业 1963～1985 年设备安装数统计表

80 年代，开始试制化纤缝纫线，

推动缝纫线产品的升级换代。1986 年

引进意大利科美斯公司钩编装饰织物

生产线，生产锦城牌科美斯装饰床罩、



装饰台布，填补省内空白。被列为全国

十大线厂之一。1985 年，年产缝纫线、

松紧带 1500 吨，有各种纺织专用设备

468 台。

第三节 装备与工艺

一、纱(线)染色

建国初期，纱线染色系手工操作。

50 年代中后期，成都毛巾床单厂、重

庆织造厂逐步添置脱水机，自制一些

绞纱松纱机、绳状染色机。煮、练、漂一

般用原始的石槽、水池、瓦缸，采用碱

煮氯漂工艺，染色以士林为主。60 年

代，成都毛巾床单厂棉纱采用方锅煮

练加循环筒和多眼假底。1964 年增添

国产定型设备——750 公斤常压煮纱

锅，以及洗涤机、脱水机、双臂单手绞

纱丝光机，和自制升降染色机、轨道式

烘纱机来代替繁重的体力劳动，实现

半机械化生产。1970 年，成都毛巾床

单厂采用双氧水煮漂合一工艺。1971

年，该厂自制连续漂纱机，棉纱煮练

后，拆链穿杆氯漂。1974 年，采用往复

式染纱机、绞纱烘纱机、松纱机。煮练

采用立式高温高压煮布锅、长链纱进

出锅，煮练均匀，毛细管效应较前有明

显提高。

二、前织

1958 年，成都毛巾床单厂在 502

厂安装投产时已有整经机、急行往复

式络筒机，其余各厂的络筒、络纾、整

经大多是木制纺车和大车。60 年代将

络筒、络纾的手纺车改为急行往复式

络筒机和碗式络纬机，将整经的大车

改为 120 整经机。70 年代，先后采用

高速络筒机代替往复式络筒机；自动

卷纬机代替碗形卷纬机；分条整经机

代替半高速整经机。80 年代，前织部

分的老设备淘汰，采用国产定型设备。

三、织造

1954 年，成都针织厂安装手工换

梭电动毛巾机 12 台、手工换梭床单织

机 5 台，简易投产，是四川使用现代动

力毛巾床单织机之始。重庆第二针织

厂于 1954 年后购进电动毛巾机 76 台

(后并入重庆织造厂)。这两个厂代表

了当时四川毛巾、床单织造的最先进

水平，其余万县、泸州、遂宁、达县等地

区的毛巾床单织机在 50 年代都用木

机手工操作生产。

1964 年，重庆织造厂将集体传动

的木质毛巾机全部淘汰，改为苏南式

毛巾织机和大中毛巾织机。遂宁、万县

等地区的毛巾床单织机也改为铁木

机；成都毛巾床单厂自制毛巾提花装

置 36 台，开始提花巾类生产。



1970 年，成都毛巾床单厂、达县

针织厂新增 1511B44 英寸毛巾织机，

是四川省使用国产定型毛巾织机之

始。以后，重庆织造厂、万县针织厂、南

充针织厂等也使用。1979 年，重庆织

造厂改 1511B44 英寸 16 台为喷气毛

巾织机。70 年代末期，万县针织厂、遂

宁针织三厂开始使用 1515B230 提花

毛巾被织机。与此同时，国产定型床单

织机开始使用。1970 年，达县针织厂

有 1515 A 75 英 寸 床单织机 18 台。

1975 年后，成都毛巾床单厂、万县针

织 厂 等 大 量 更 新 采 用 1515 K、

1515 K A 250 阔幅床单织机。

四、印染整理

50 年代的印花用油纸版木台板

刷印或喷印，采用快色素、印地素印花

工艺。床单整理除成都与重庆织造厂

有烫平机外，其余用踩石或纸版整理。

1963 年，重庆、成都、遂宁推广采

用锌皮雕版热台板手工刷印，快色素、

印地素染料工艺。60 年代，普遍采用

烫平机整理。

1970 年，成都毛巾床单厂自制四

川第一台绢网毛巾印花机。1972 年，

重庆织造厂自制毛巾印花机。1974

年，成都毛巾床单厂又自制绢网钢框

手工床单印花，1975 年改为机动钢框

绢网床单印花。70 年代末，万县针织

厂在纺织工业部的大力支持下开始自

制 T M 3型毛巾印花机，和毛巾平幅退

浆、煮练、烘拉大整理联合机组，形成

四川第一条毛巾印花大整理平幅连续

生产线，提高了工效，节约了劳动力，

改善了质量。重庆织造厂于 1980 年将

原来的自制毛巾印花机改造为 T M －

3 毛巾印花机，增加毛巾连续轧染机

和圆网烘燥机等。毛巾的生产方式由

单条生产变成连续化生产。

80 年代，床单的印染后整理工艺

装备，有了重大突破，采用棉布印染工

艺路线。成都毛巾床单厂先后增添气

体烧毛机、履带式平幅汽蒸练漂机、

280 厘米布铗丝光机、卷染机、轧烘

机、烘筒烘燥机、热定型机、瑞士(布

塞)平网印花机、意大利阿里奥里无底

长环蒸化机等，于 1985 年四季度正式

投产，实现生产的机械化、连续化。重

庆织造厂于 1981 年自制 2 台等速卷

染机。1983 年增添 L M S－280 直辊丝

光机，及 L M A 轧水烘燥机等。从此有

了床单坯布丝光、染色、轧水、烘燥等

连续生产线。

五、其他技术装备与工艺。

线毯织机，50 年代成都针织厂用

的手工换梭织机，其余是木机和铁木

机。70 年代初改用 1515 75 英寸织

机。棉毯生产是棉纺厂更新下来的旧

设备。
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线带设备，50 年代初都是手工木

机。60 年代，使用更新下来的旧捻线

机。1969 年开始新添国产定型设备

A 631 型捻线机。1967～1977 年，成都

线制品厂增添编织机 300 台。1985 年

该厂引进意大利科美斯公司制造的钩

编装饰织物设备 26 台，生产床罩、边

穗、花边装饰布、松紧带等。重庆织带

厂于 1981～1985 年，引进联邦德国

T Y P E 无梭织机 1 台，新增国产高速

无梭织带机、意大利 814 型钩编机等。

第四节 产 品

一、毛巾

建国初期，毛巾床单花色品种单

调。成都毛巾床单厂只能生产 20 支纱

的毛巾、枕巾。规格有单双毛圈、双双

毛圈，花型有彩条巾和光荣巾；1959

年生产少量的一面双毛圈、一面三毛

圈的 32 支纱毛巾。

60 年代，毛巾花色品种有了较大

的发展。1961 年 10月，成都毛巾床单

厂试产 42／2 丝光线枕巾，32 支双毛

圈印花毛巾。1963 年开始试生产翻格

毛巾和翻格枕巾。1964 年，开始批量

生产提花枕巾。

1976 年，重庆织造厂毛巾、枕巾

试验硷缩工艺与活性染料拔白印花工

艺，增加全色印花毛巾、枕巾等。

80 年代初，成都、重庆、万县、遂

宁针织厂开始生产提花毛巾被。1983

年重庆织造厂试制割绒枕巾、割绒毛

巾。1984 年，万县毛巾床单厂试产喷

花枕巾，1985 年，该厂生产浅色防染

大刮底割绒印花多用巾。

二、床单

50 年代开始生产 16 支彩条床

单。1961 年，成都毛巾床单厂试制成

功 42／2 丝光线翻格印花加喷花床单。

1964 年试产 42／2×16、32／2×16 的 6

尺阔幅丝光印花床单。1974 年，该厂

试制独花床单，以后，又推广拔白印

花、防染印花，花色品种有了很大发

展，并大量推广使用活性染料，色谱齐

全，色样鲜艳度有了很大改进。80 年

代，开始生产涤棉床单与西式床单。

三、其他复制产品

线毯、棉毯：在抗战时期，四川已

能生产提花线毯，用手工织造。建国

后，成都毛巾床单厂、重庆织造厂能用

机器织机生产提花线毯。棉毯生产始

于 70 年代初，重庆织造厂和成都制毯

厂生产的最早为素色棉毯，80 年代

初，改为印花棉毯以及腈纶印花毯。

线、带：线类，最早的品种为棉线。



70 年代末期，针织厂、服装厂缝纫用

线改用涤棉线和纯涤纶线。到 1985

年，生产的品种有 40×2、50×2、60×

3 等涤纶线圈和宝塔线。42×3、42×

6、60×3、60×6、60×9、80×3、80×4

等绞线、宝塔线、线圈等。织带类，最早

生产锭带、松紧带、裤带、斜纹带、背包

带、拉链带、鞋带等。1981 年，重庆商

标带厂(原山城织带厂)生产商标带、

尼龙彩条带、滚边带、号码带；成都线

厂于 1985 年生产彩条带、床罩、松紧

带、花边、装饰布、边穗等。

手帕：四川的手帕主要生产一些

平纹组织的低档手帕。80 年代，成都

织巾厂生产有工艺特色的工笔画手帕

曾畅销一时，以后，该厂扩建中长色织

大整理线，手帕品种处于停滞状态。
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四川是棉纺织品长期不能自给的

省份。重庆开埠后，洋纱、洋布大量进

口。抗日战争时期，需求增加，供应严

重不足。建国后，省内棉纺织品生产仍

不能满足人民日益增长的衣着与装饰

用布的需要，每年要从沿海省份调进

二三亿米棉布。在当时实行统购统销

的情况下，棉纺织品也就不可能出口

外销。1978 年后，在改革开放政策指

引下，四川棉纺织品开始有少量出口。

第一节 国内销 售

清咸丰初年，川商在重庆修建嘉

阳公所，设立座庄，建立花纱布市场。

同治年间，在重庆较场坝(今较场口)

形成了西南最早的土布市场。重庆开

埠后，输入的洋纱、洋布、棉花急剧增

加，重庆成为纱布的加工基地，花纱布

市场迅速扩大，成为运销西南各省的

中心枢纽。抗日战争前，四川的纱布货

充裕，自给有余，一部分布疋销往云、

贵和湘、鄂、陕、甘等地。

抗日战争爆发后，大量党政军机

关、学校、工厂迁来四川，棉纺织品的

需求急增。而且四川还要承担大后方

1／2 的军布任务(每年折 12 磅标准布

175 万疋)。而四川机纱、土纱一共只

有 16．5 万件，只能生产棉布 620 万

疋，还没有达到抗战前的水平。从上

海、香港等地供应四川的纱布，逐年减

少，特别是太平洋战争爆发后，来源几

乎断绝，使市场供应严重不足。不法商

人乘机投机倒把，囤积居奇，哄抬纱、

布价格。为平抑物价，民国 28 年(1939



年)12 月，国民政府经济部平价购销

处成立。民国 29 年 3月公布《取缔重

庆市场棉纱投机买卖办法》。民国 30

年 2月，实行限价政策，平价处开始公

布各牌棉纱布的最高限价。同年 5月，

农本局施行《管理重庆市棉纱布买卖

暂行办法》。民国 31 年 2月，经济部农

本局、平价购销处、燃料管理处合并成

立经济部物资局。同年 2月 14 日，经

济部公布《统筹棉纱平价供销办法》，

规定重庆的豫丰、裕华、申新、沙市四

大纱厂生产的棉纱，由物资局依照平

价征购，各纱厂不得自行销售。民国

31 年 2 月 15 日至民国 32 年 5 月实

行平价征购时期，棉纱征购价先后调

整 8 次，20 支棉纱每件从 1760 元上

涨到 15600 元，而同期市场价从 4810

元上涨至 28000 元。由于两种价格并

存，而且差距越拉越大，中间环节获暴

利，重庆纱号(批发商)从原来 30 余家

猛增至 156 家，贪官污吏、地痞恶势力

也加股入伙，分享厚利。黑市活动不但

没有取消，反而更加猖獗，消费者没有

得到实惠，限制措施终告失败。

重庆棉纱限价与实际市场价对比表

民国 32 年，四川手工纺织生产大

幅度下降，纱布价格更难控制。为进

一步加强花、纱、布的管制，同年 2月，

财政部花纱布管制局成立，对花、纱、

布实行统购统销。首先，对陕西、湖北、

四川的棉花，由花纱布管制局统购，同

时，对各棉纺厂的库存棉 17万担进行

征购。花纱布局垄断棉花后，对棉纺厂

实行“加工代纺”，对织布厂实行“加工

代织”，做到“以花控纱，以纱控布”，对

花、纱、布全面管制。此后，四川棉纺织

厂对花、纱、布失去采购、销售权，只能



给花纱布局加工。民国 34 年 11 月，花

纱布统购统销取消。

抗战胜利后，大批党政军机关、学

校、企业复员，绝大部分军需纱布转由

沿海城市的纺织厂供应，四川的纱布

需求量减少，市场供应充裕，出现了供

过于求的现象，物价也一度平稳。民国

36 年后，法币贬值，物价再度上涨，不

法商人囤积纱布，纱布市场上出现虚

假繁荣与短缺现象。民国 36 年 5～7

月，重庆市社会局作出多次规定，对重

庆市的豫丰、裕华、申新、沙市等几家

大纱厂，要求每天必须供应平价棉纱

100 多件，保证市场供应。

新中国成立后，1950 年 2 月，国

民党飞机连续袭击上海，上海棉纺厂

停工 80 万锭，造成国内市场棉纱、棉

布供应严重短缺，引起纱价波动。1950

年初，国营花纱布公司成立后，立即对

纱布的私营批发商采取控制措施，先

后对公、私营棉纺织厂实行加工代纺。

1951 年 1 月实行棉纱统购，公私营棉

纺织厂的棉纱、棉布停止在市场出售，

由国营花纱布公司统购。1950～1952

年处于国家财政困难时期，人民生活

与社会购买力低，1952 年，四川棉布

主要是土布，自给率 80 % ，社会消费

量 2．2 亿米，人均年消费棉布仅 3．4

米、毛巾 0，13 条。

1953～1959 年，人民生活水平提

高，棉纺织品销售增长快，生产发展满

足不了消费增长。1954 年 9 月，政务

院决定对花、纱、布实行全面统购统

销，城乡居民凭票供应棉布，居民与职

工棉布定量分别为 25、30 市尺。这一

时期，四川机织棉布虽增长较快，但对

土纺土织生产采取压缩、逐步淘汰方

针，土布生产下降。1959 年生产机布、

土布共计仅 2．67 亿米，比 1952 年增

长 8．8 % ，但棉布销售量 1959 年已达

5．52 亿米，比 1952 年增长 1．5 倍，致

使四川从省外调入棉布逐年增加。“一

五”计划时期，平均年调入棉布 2 亿

米，1959 年已达 3．66 亿米，省内产品

自给率下降到 42 % ，人均年消费棉布

7．4 米、毛巾 0．47 条，床单百人平均

消费 1．04 条。

1961 年，四川棉纺织生产大幅度

下降，棉布产量比 1960 年下降一半

多，省外调入量也下降到 4619 万米，

自给率 71 % ，货源短缺，布票定量降

为 3～6 市尺。1961 年棉布销售量下

降到 14940 万 米，比 1959 年 下 降

73 % 。毛巾、床单、线带等棉复制品开

始实行统购统销，凭票供应。人平棉布

销售量下降到 1．9 米、毛巾 0．24 条、

床单百人平均 0．33 条。这种供应严重

短缺的局面，一直延续到 1963 年。以

后，产销逐渐恢复。到 1967 年棉布销

售达到 5．96 亿米、化纤布 3826 万米，

超过了 1959 年的水平，棉布自给率

57 % 。

1968～1978 年，由于“文化大革

命”的影响，产销呈徘徊状态。生产棉



布与化纤布长期徘徊在 3．5 亿米，销

售量徘徊在 5．5～6 亿米之间。每年省

外调入量大多为 2 亿米左右，自给率

60 % 。 1978 年人平棉布消费量 6．11

米、化纤布 0．52 米，共计 6．63 米；毛

巾人平 0．49 条、床单百人平均 1．49

条。

1979～1981 年是产销两旺时期，

纯棉布与化纤布产量 1981 年 达 到

6．65 亿米，比 1978 年增长 28．4 % ；商

业销售量增长到 8．32 亿米，比 1978

年增长 31．9 % ，棉布与化纤布人平年

消费量 7．23 米、毛巾 0．73 条、床单百

人平均 3．7 条。同年，棉布与化纤布调

入 3．3 亿米，自给率 64 % 。但维棉布

商业库存开始上升。1981 年，商业收

购 维 棉 布 1．73 亿 米，同 年 仅 销 售

5044 万米，年末库存 7239 万米。

1982 年，涤棉布出现全国性的产

大于销，商业积压现象，不得不进行限

产。1983 年 1 月 20 日，大幅度提高纯

棉纺织品价格后，纯棉布销售量大量

减少，从 1979 年 6．6 亿米，下降到

1983 年 4 亿米。出现纺织品全面滞销

现象，这是建国以来第一次，工厂被迫

减产。1984 年纯棉布产量 2．57 亿米，

比 1982 年下降 36 % 。1984 年，棉纺织

品统购统销政策宣告结束。企业从单

纯的生产型转为生产经营型。1985 年

二季度开始，市场又趋复苏，棉纺织厂

生产走出谷底，开始回升。1985 年，纯

棉布与化纤布销售量 10．5 亿米，特别

是化纤布因降价，销售增长很快，比

1983 年调价前增长 51 % 。1985 年从

省外调入棉布、化纤布共 2．65 亿米，

人平年生活消费量纯棉布与化纤布合

计达到 10．78 米，床单百人平均消费

量 8．19 条，自给率达到 69 % 。

第二节 对 外 贸 易

一、来料加工

1978 年秋，香港立森纺织品公

司、华慧纺织品公司来川洽谈来料加

工业务。第一批与香港立森公司签订

来料加工合同的有川棉一厂的棉纱；

南充棉纺厂的 40×40、38 英寸普梳府

绸坯布；达县棉纺厂 40 支精梳筒纱；

重庆第五棉纺厂的 16×20 灯芯绒。

1980 年以后，内江棉纺厂接受来料加

工 20×20 纱卡其、重庆第三棉纺厂接

受生产 20×20 平布等。1983 年，来料

加工逐渐停止，转为正常贸易。1979～

1984 年，来料加工棉纱共 7348 吨、棉

布 2583．5 万米。来料加工对四川省棉

纺织业生产经营是一次很大的促进，

第一次打开了内陆走向世界的大门，

开发了一批新的纯棉产品。同时补充

了当时四川棉花供应不足，使设备能



够充分利用；由于来料加工可以免税、

免缴利润，还有外汇留成，调动了企业

出口的积极性。

二、易货贸易

1979 年 3 月，省轻工局与香港华

慧公司签订合同，由川棉一厂提供 10

支副牌纱 2000 件、12 支副牌纱 500

件。由香港华慧公司提供钢丝针布

182 套、涤纶短纤 220 吨、照相雕刻机

1 部、包装牛皮纸箱板 20 吨；南充棉

纺厂以副牌纱 400 件易货电梯 1 部、

电子计算机 2 台、小型计算器 100 个、

电瓶车 2 部。易货贸易以后停止。

三、补偿贸易

1979 年 7 月 16 日，重庆第三棉

纺厂与香港立森公司达成补偿贸易协

议，立森公司以上海中国纺织机械厂

制造的1515、56英寸织机 200 台、卷纬

机 2 台，价值 61．6 万美元，投资于重

棉三厂，重棉三厂与该公司以来料加

工方式加工生产 20×20 平布，用加工

费来偿还设备本息。该项目于 1981 年

5 月投产，1983 年 7 月结束补偿。这是

四川纺织工业系统中第一个补偿贸易

项目。

四、现汇贸易

1978 年四季度，上海纺织品进出

口公司与北京市服装进出口公司来川

组织货源出口。1979 年最早出口的棉

纺织产品有重棉一厂的 40×40 衬领

布；重棉二厂的 30×36 印花坯布；南

充棉纺厂的 40×40 和 30×40 普梳府

绸；重棉五厂的灯芯绒；内江棉纺厂的

20×20 平布。1982 年，内江棉纺厂、川

棉一厂出口 20×14 纱卡，川棉一厂出

口 40×40、43 英寸纯棉府绸；南充棉

纺厂出口精梳纯棉 40×40、63 英寸府

绸等。1983 年，四川省纺织品进出口

公司自营出口业务后，棉纺织产品出

口日益扩大。到 1985 年，外贸收购棉

纱 2374 吨、纯棉布 2873 万米、涤棉布

12．93 万米、毛巾 239 万条。1985 年外

贸收购值 11693 万元，占棉纺织销售

收入的 5．71 % 。

五、劳务出口

1983～1985 年，重庆纺织工业系

统从各棉纺厂派出专家和工人两批，

共 424 名，向伊拉克迪瓦民亚纺织厂

劳务出口，帮助该厂工作。

第三节 军工、军需

抗日战争爆发后，四川棉纺织业 承担了大量的军布任务。每年须供军



布 150 万疋(14 磅布，折 12 磅布 175

万疋，7000 万码)。除军纺厂生产的棉

纱、棉布全部供军需外，广元大华纱厂

生产的 2／3 棉纱供军需，重庆的豫丰、

裕华、申新三厂有 20 % 的棉纱供军

需。军需署将征购的军纱委托民营手

工业织布厂加工军布。民国 32 年秋，

在重庆南岸成立军布业联谊社，有专

织军布的布厂百余家参加，遂宁、璧山

等地也有军布加工厂。抗战胜利后，加

工军布任务结束，许多织布厂倒闭。

建国后，1949～1966 年四川棉纺

织业没有专门安排生产军工、军需任

务。1967 年，重庆一棉开始接受生产

军工产品，年供特种用纱 220～562

件。1971 年，重庆市生产军工配套棉

布达 345 万米、棉帆布 5 万米，生产企

业有重庆一棉、二棉、三棉，重庆帆布

厂等。军需产品生产从 60 年代末开

始，1971 年生产棉布达 4848 万米，交

货量 3036 万米，生产企业有川棉一

厂，重庆二、三棉纺厂，遂宁棉纺厂等。

从 60 年代末期一直到 1983 年，每年

军用棉布生产交货量一直保持在

3000 万米左右，1984～1985 年减少到

2000 万米左右。棉布品种 1978 年前

是纯棉布，1979 年后，开始生产供应

军用维棉布、涤棉布，生产企业有重棉

一、二、三厂，川棉一厂，达县棉纺厂，

内江棉纺厂，遂宁棉纺厂等。军工、军

需产品生产任务每年由纺织工业部

(轻工业部)下达，当地后勤仓库收购。

四川省重庆、万县海关 1891～1931 年进口棉布统计表



四川省 1952～1985 年棉布国合收购销售统计表



四川省 1963～1985 年棉混纺和纯化纤布国合收购销售统计表



四川省 1979～1985 年棉纺织品外贸收购量统计表



棉纺织业是加工工业，原料成本

占总成本的 70 % ～80 % 。原料价格的

贵贱，对棉纺织业的经济效益起决定

作用。抗日战争时期和抗战胜利后，因

棉贱纱贵，资本家获得了大量超额利

润。1957 年到 60 年代初，纯棉产品的

利税很高，为国家经济建设积累了大

量资金。1963 年后，为了调整工农业

产品价格的剪刀差，5 次提高棉花的

收购价格，4 次提高棉花供应价格，而

纯棉产品价格仅在 1983 年提高 1 次，

因而棉花与棉纱价格的剪刀差大大缩

小，纯棉产品的积累率大幅度下降。化

纤布生产从 60 年代中期开始到 70 年

代末期的发展，化纤布价高利大，使

1979～1981 年再次出现棉纺织业的

另一个高积累时期。1983 年后，由于

化纤产品降价，纯棉产品市场疲软，经

济效益下降，到 1984 年跌入底谷，

1985 年稍有回升，棉纺织业开始进入

低效益时期。

第一节 销售效益

一、纯棉纱布的销售效益

抗日战争前，棉花与棉纱的比价

一般稳定在 1 ∶6～1 ∶7 之间(即 1 件

20 支棉纱的价格相当于 6～7 市担棉

花的价格)。民国 26 年(1937 年)6 月，

武昌裕华纺织厂(重庆裕华纺织厂的

前身)20 支绿赛马纱每件售价 285．54

元(每担棉花价 46．3 元，花纱比价为

1 ∶6．16)，成本 232．55 元，件纱利润

52．99 元，销售利润率为 18．5 % 。同年

5 月，西安大华纱厂(即广元大华纱厂

的母厂)的 20 支双福、雁塔纱，每件售



价 298．57 元(每担棉花 49．7 元，花纱

比价 1 ∶6)，成本 230．78 元，件纱利

润 67．79 元，销售利润率为 22 % 。抗

战开始后，鄂、陕棉花价格上升比较缓

慢，从民国 26 年 7 月至民国 30 年 8

月，陕西棉每市担从 46．16 元上升到

387 元(重庆市 限价)，上涨 7．3 倍；而

同期棉纱价格飞速上涨，重庆裕华纺

织厂的 20 支棉纱，从每件 280 元上升

到 5390 元(重庆市限价)，上涨 18．2

倍，使花纱比价提高到 1∶14。销售利

润率高达 50 % 。

民国 31 年 2 月，国民政府经济部

决定重庆豫丰(含合川支厂)、裕华、申

新、沙市四大纱厂所产棉纱由物资局

所属农本局征购。征购价格先由各厂

自报棉纱成本，农本局派员到各厂查

帐核对，再取各 厂 成本 平均 值，加

20 % 的利润作为棉纱征购价(折销售

利润率 16 % ～20 % )。各棉纺厂为获

取更多的利润，普遍采用虚报成本做

假帐的办法，帐目设 A 帐、B 帐二本，

A 帐是公开对外的，B 帐是暗帐。以裕

华纺织厂为例，民国 31 年 7 月、9 月、

12 月该厂 20 支棉纱的假成本比实际

成本要高出 43．8 % ～178．4 % 。抗战

时期，重庆各纱厂每星期有一次聚餐

会，最初是研究对付征购军纱办法，以

后，是统一成本口径，研究征购、统购

的对策。在实行征购的一年多时间内，

各棉纺织厂的实际利润仍达到较高的

水平。裕华纺织厂内迁重庆时，民国

28 年注册股本为法币 600 万元，民国

28～31 年共获利 929 万元(已折民国

26 年价格)，为注册股本的 1．5 倍。

民国 32 年 5 月，财政部花纱布管

制局对广元大华纱厂实行“以花易纱”

办法。8 月，对重庆的豫丰(含合川支

厂)、裕华、申新、沙市四厂实行“以花

易纱”办法。每件纱供给棉花重庆各厂

为 4．5 市担、广元大华纱厂 4．8 市担。

工缴费用按各厂所报平均数核定。加

工利润按工缴成本的 20 % 计算。最

初，重庆四大纱厂工缴费 20 支定为每

件 8000 元，随着物价飞涨，几乎每 隔

1～2 月就调整一次。到民国 34 年 6

月，20 支纱每件纱工缴费调为 144300

元，加工利润为 33320 元，加工利润率

为 23 % ，约合销售利润率 5 % ～8 % 左

右。由于实行“以花易纱”措施，棉纺厂

的实际利润率下降。

抗战胜利后，陕西、湖北棉花因受

廉价美棉冲击，价格下跌。民国 36 年

秋收以后，陇海路中断，陕西棉花无法

运往上海，棉价大跌，陕西棉每担卖价

仅 220 万元，比正常价每担低 80 万

元，农民损失惨重。四川各棉纺厂争购

鄂、陕棉花，有些产地送货上门。当时

花纱比价达到 1 ∶12～13，棉纱销售

利润率高达 50 % 、棉布 30 % 。

1950 年 3 月开始，国营花纱布公

司对四川的公私营棉纺厂先后实行加

工代纺，加工利润较低，20 支棉纱每

件工缴从 1950 年的 280 个折实单位，



调整为 1952 年 6 月的 315 个。由于成

本下降，1955 年 1 月 调整为 261．66

个折实单位，折新人民币 157 元 ①。代

纺加工的原料从 1950 年每件纱用棉

量为 425 市斤，降到 1952 年的 395 市

斤，1955 年又降到 390 市斤。各厂由

于管理水平不一，件纱加工利润不一

样，1955 年统计件纱加工利润在 13．8

～49．06 元之间，相当于销售利润率

1．8 % ～6．4 % 。棉布加工，建国初期都

是使用普通织机，工效低。为照顾企业

维持生产，加工工缴定得较高。1953

年 7 月后，610 厂、裕华、渝新纺织厂

新扩建的自动织机先后投产，工效提

高，工缴也逐步调整，21×21 棉布加

工工缴从原来的每疋 10～11 元，分别

下降到 9 元多。工缴利润率，高的达到

50 % (610 厂自动布机)，少的只有 2％

左右(大明厂普通老布机)。相当于销

售利润率 0．6 % ～15 % (加工代纺时

期，工厂不交货物税)。

1957 年，省纺织品公司(前身为

花纱布公司)对棉纺织厂从加工代纺

织关系改为购销关系，棉纺厂实行自

主经营，独立核算。② 当时全国纱布的

出厂价没有统一的作价计算办法，重

庆、成都、万县、广元等几个棉纺厂实

行不同地区，不同出厂价。重庆 21 支

纱出厂价每件定为 770．7 元，23×21

市布每百米出厂价定为 73．32 元。成

都、万县以及 1960 年后的内江，每件

纱比重庆高 4～8．7 元；遂宁、广元比

重庆低 3 元。21 支纱价全省平均比上

海 高 3．5 % 左右，23×21 市布高 3 % 。

其他粗支纱、细支纱的差价更大。由于

企业实行自主经营，1957 年，棉纺厂

的盈利有了很大增长。610 厂的 21 支

棉纱每件利润从 1955 年的 49 元，上

升到 1957 年的 71 元；裕华纺织厂从

31．8 元上升到 79．4 元。21 支棉纱的

销 售 利 税 率 全 省 最 高 水 平 达 到

33．5 % ，23×21 市布的销售利税率达

到 36．8 % ，23×21 丝光 190 # 士林布

达到 41 % 。这是建国后 36 年中纯棉

产品销售效益最高的时期。当时工商

统一税率是棉纱 30 支以下为 23 % ，

30 支以上为 26 % ；棉坯布 1．5 % ；印

染布和色织布 5 % 。

1963 年，四川棉花收购价格每市

担由 88．51 元提高到 97 元，上升幅度

9．59 % 。棉花供应价由 100．51 元提高

到 114．40 元，上 升 幅 度 13．82 % 。

1965 年 10 月，执行国家物委、纺织工

业部关于棉纺织印染产品出厂价格全

① 折实单位是解放初期实行的一种以实物为基础，而以货币折算的单位。实物包括面粉1斤、玉米面

1斤、白布1市尺，始于天津后在京、沪、汉、宁、渝等地实行。重庆每个折实单位1955年为新人民币0．6元。

新人民币1955年3月1日发行，新旧人民币的折合比率为1∶1万元。

② 1956年，花纱布公司将经营棉花业务交供销社棉麻公司，花纱布公司改为纺织品公司。1957年1

月起，停止加工代纺织业务。



国统一作价办法，将全省不同的出厂

价，改成全省统一价格，同质同价。经

调整后的出厂价，中粗支纱价格基本

上与调整前持平，细支纱下降较多，32

支 纱 下 降 7．5 % ，42 支 纱 下 降

5．43 % 。原色棉布普遍下降，其中产量

最多的 18×18 粗平布下降 4．14 % ，

21×21 平布下降 3．32 % ，印染布下降

1．75 % 。1967 年 1 月 1 日起，又将棉

布的 3 % 地区差价取消，与上海一个

价。通过上述三方面调整，中支棉纱的

销售利税率下降到 25 % ，棉布利税率

下降幅度更大些(1963 年后实行暂时

性减税，每件纱减 57 元)。

1972 年，四川省取消棉纱 3．5％

地区差价，21 支棉纱出厂价从原来

770 元 降 至 757 元 (含 商 业 补 贴

1．75 % )。同年，实行税制改革，棉纺织

企业采用统一平均税率，棉纱不分纱

支，一律按 18 % ，坯布 3 % 、印 染布

8 % 。调整后，粗支纱税率比税改前提

高 4．91 个百分点，中支纱提高 2．54

个百分点，细支纱降低 2．82 个百分

点。四川棉纺织业的总税额增加 1000

万元。1972 年 6 月，棉花实行新的质

量标准。新旧标准套改后，每市担棉花

供应价提高 6 元。通过上述三方面调

整，棉纺织业利润大幅度下降。粗支纱

发生亏损，21 支纱销售利润率降到

2 % ，销售利税率 20 % 。原色坯布、印

染布利润相应下降。许多单织厂和印

染厂由于税率提高，生产的坯布和漂

白布、硫化色布，出现亏损。

1978 年 8 月，四川省棉花收购价

(标准级 327)每市担由 110 元提高到

118 元；供 应 价 由 128．4 元 提 高到

137．5 元。纱布出厂价仍未调整，相

反，从 1978 年 10 月 1 日起，取消棉纱

1．75 % 的商业价外补贴，21 支棉纱出

厂价每件降为 744 元。与此同时，工费

成本 开始增高，虽然国家采取减税办

法，但利润仍然 下降较大。1980 年全

省纯棉纱销售利润平均只有 3 % ，销

售利税率降至 14．35 % 。纯棉纺织品

的生产利润甚微，尤以中支纱、布更为

突出，严重影响企业生产积极性。为调

动企业生产中细支纯棉纱布的积极

性，1980 年 11 月 20 日，省纺织工业

局决定在省纺织局供销公司分配的涤

纶短纤维供应价格上，每吨增收 1000

元，用于价外补贴中细支棉纱与中支

纯棉布。补贴后，1981 年纯棉纱的销

售利润率稍有提高。

从 50 年代开始到 80 年代初，棉

纺织品的价格不但未提高，相反还稍

有下降，由此产生了许 多矛盾：供销

社在收购经营棉花中，购销倒挂，棉花

与棉纱的比价出现反常现象(1 ∶5．4)，



①棉纺织厂利润、税金大幅度下降，甚

至有的纯棉产品出现亏损。为解决这

些矛盾，国务院决定从 1983 年 1 月

20 日起调整棉纺织品价格，21 支纯棉

纱出厂价从每件 744 元提高到 921

元，23×21 纯棉市布百米从 71．1 元

提 到 89．2 元，分 别 提 高 23．8 % 、

25 % 。相应提高棉花供应价，从每市担

137．5 元提到 180 元。这次调整，由于

四川省棉花供应价比上海、北京、江

苏、山东、河南、河北等省市高 5 元左

右，纯棉产品提价后，出现产品滞销，

调整后的纯棉产品价格不能到位，省

纺织厅(局)的价外补贴也取消，棉纱

棉布的利润再次下降。1984 年，棉纱

的销售利润率下降到 2．87 % ，没有达

到调价的预期效果。1985 年，棉纺织

品市场复苏，价格到位。加上 1984 年

棉花全国大丰收，出现暂时性的供过

于求，四川棉花的供应价由 180 元下

浮到 163．5 元。1985 年 9 月 1 日起，

国家又对纯棉产品实行减税措施，因

而经济效益回升，1985 年纯棉纱的销

售利润率达到 10．1 % ，销售利税率达

到 16．8 % 。

二、涤棉混纺产品的销售效益

四川从 1972 年开始生产涤棉布，

到 1981 年，涤棉纱布的价格定得高，

利润很大。涤棉布定的价格比本省同

规格的纯棉布价格高 1．5～2 倍。1980

年，川棉一厂 60／2×30 士林深兰涤卡

百米利润(全程)达 187．5 元，42×42

漂白涤棉细布百米利润 109 元，而该

厂纯棉色布的百米利润 (全程)仅 20

多 元。涤棉印染布的销售利税率达

50 % ～60 % 。由于发展快，商业库存逐

年增大，1981 年四川涤棉产品出厂价

第 一 次 降 价，下 降 幅 度 8．14 % ～

21．1 % 。1983 年 1 月 20 日，国家又决

定降低化纤纺织品价格，四川涤棉印

染布零售价平均每米由 3．66 元降为

2．82 元，下降幅度为 23 % 。涤纶原料

价格从每吨 1 万元降为 7000 元。棉纺

织厂的涤棉布出厂价相应下降，精梳

细布下降 30 % ；普梳半线织物下降

20 % 。调价后，生产每百米涤棉布(全

程 )利润为 27．44 元，比调价前降低

45．2 % 。到 1985 年，涤棉纱、坯布、印

染布的销售利税率分别为 22．5 % 、

24．4 % 、21．1 % 。

三、维棉混纺产品的销售效益

70 年代初，四川生产 30×30 维

棉混纺白布，百米出厂价定为 103．10

元，销售利润率 14．57 % ，销售利税率

① 棉纱与棉花的比价，从建国后到1962年，为1∶7．7(即1件20支棉纱的价格等于7．7担的标准级
棉花供应价)。1963～1971年为1∶6．73；1972～1977年为1∶6．28；1978～1982年为1∶5．4；1983～1985
年为1∶5．1。
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22．75 % 。1972 年，鉴于商业利润过大

(销进差率高达 26．4 % )，工商利润分

配不合理，决定调整工商利润，30×30

维棉布出厂价格由每百米 103．10 元

调为 109．50 元。70 年代末，维棉布商

业库存增加。从 1979 年 3 月 10 日起，

将维纶短纤出厂价由每吨 5500 元降

为 4500 元；维棉布的平均出厂价下降

22 % 。1984 年 5 月 1 日，四川省物价

局、财政厅、纺织厅发出通知，对维棉

布实行免税，价格 下浮，32× 32 维棉

细布出厂价格由每百米 88．10 元降为

79．30 元，厂、销价格均下浮 10 % ；四

川 维 棉 白 布 的 销 售 利 税 率 下 降 到

14．1 % 。

四、毛巾类的销售效益

建国初期，四川的毛巾设备是木

质机，由于原料资金不足，生产十分困

难，在人民政府扶持下，接受国营百货

公司加工订货维持生产，但加工费很

低。“一五”计划时期，除成都毛巾床单

厂、重庆织造厂外，其余手工业厂(社)

只能保本微利。1956 年后，对私营工

商业的社会主义改造结束，由加工订

货形式改为购销关系，经济效益有所

增加。1960 年，万县针织厂(大部分为

木机)25．5 两彩条低档毛巾每 10 条

出厂价为 5．07 元，成本 4．55 元，税率

5．05 % ，利润仅 0．23 元，销售利润率

4．5 % ，销售利税率 9．55 % 。

1965 年，成都毛巾床单厂、重庆

织造厂使用电动手工换梭毛巾织机，

万县针织厂改木织机为电动铁木机，

工效提高，成本降低，利润增加。成都

毛巾床单厂的高档毛巾每 10 条利润

达到 0．61 元；重庆织造厂的中档毛巾

达到 0．48 元，销售利润率平均达到

11．11 % ，销 售 利 税 率 平 均 达 到

16．2 % ，是建国后毛巾经济效益最好

时期。

从“文化大革命”开始到 1982 年，

毛巾的出厂价格一直未变。由于燃料、

辅料、工资、企业管理费提高，成本增

加。成都毛巾床单厂的英雄毛巾，每

10 条工厂成本从 1965 年的 5．33 元，

提高到 5．86 元。工商税率由 5．05 % ，

提高到 8．08 % 。毛巾原来的利润就不

高，税率、成本升高后，就变成微利产

品。据 1981 年全省毛巾床单厂统计：

全省毛巾每 10 条平均利润降到 0．08

元，销售利润率降为 1．37 % ，销售利

税率降为 9．47 % ，处于亏损边缘。成、

渝、万三地市生产 22 个品种中有 14

个亏损。成都毛巾床单厂于 1981 年 8

月将毛巾织机 96 台转移给双流、荣

县、金堂、郫县的集体企业生产。重庆

织造厂将毛巾机承包给家属工厂生

产。枕巾的利润率一直比毛巾高，但产

量不大，每 10 条销售利润 0．89 元，销

售利润率为 9．25 % 。毛巾被的利润最

高，因此，80 年代以来，普通毛巾生产

逐渐萎缩，毛巾被发展迅速。

1983 年，棉纺产品调价后，以棉



纱为原料的棉复制品相应调整价格。

调价后，成都、重庆棉复制品价格提高

18．3 % ，万县提高 17．2 % ，泸州提高

23．5 % 。1984 年 8 月，根据四川省物

价局规定，床单、毛巾等 11 种复制品

价格可以上浮 10 % 。1985 年，毛巾效

益 有所 回升，每 10 条 销 售 利 润为

0．29 元，销 售 利 润 率 为 3．66 % ，比

1981 年回升 2．29 个百分点。枕巾每

10 条销售利润 0．84 元，销售利润率

9．63 % 。毛巾被每条利润 1．36 元，销

售利润率为 12．2 % 。经济效益有所好

转。

五、床单的销售效益

50 年代，除成都毛巾床单厂有 20

台床单动力织机外，其余都是木质机

或铁木机，工效低，基本上只能保本维

持生产。1957 年起，实行购销关系，利

润也极微。万县针织厂 1960 年生产 4

尺床单，每条出厂价 3．02 元，成本

2．68 元，税金及上缴手工业管理费

0．21 元，每条床单利润仅 0．23 元，销

售 利 润 率 为 4．3 % ，销 售 利 税 率

9．3 % 。

60 年代初期，棉纱供应不足，床

单生产不正常。三年调整以后，床单生

产恢复发展，技术装备有了改进，普遍

采用电动铁木织机，工效、质量有所提

高，经济效益明显增加。1965 年，成都

毛巾床单厂、重庆织造厂平均每条床

单的利润达到 1．06 元，销售利润率达

到 17．49 % ，销售利税率达 22．5 % 。尤

其是 6 尺床单，每条利润可达 1．56

元，销售利润率达到 18．5 % ，销售利

税率 23．5 % 。这是建国后床单经济效

益较好的一个时期。

70 年代中期，床单织机进行更新

换代，采用国产定型设备，提高了工效

与质量。床单结构有新的变化，阔幅

(5．5 尺、6 尺)丝光床单大量增加，使

床单每条的销售收入比 1965 年提高。

1965 年平均每条床单的出厂价格为

6．06 元，1980 年上升为 7．48 元。从

1972 年 7 月起，床单税率由 5 % 调高

为 8 % ，原材料、染料、工费、企业管理

费等都在升高，每条床单的平均利润

降为 1．14 元。1980 年，全省床单平均

销售利润率为 15．27 % ，销售利税率

达到 23．2 % 。

1983 年 1 月，纺织品调价后，床

单出厂价提高 13 % ～15 % 。但同时工

资等各项费用增高，因此销售利润率

比 1980 年普遍下降。1985 年，全省平

均每条床单利润仅 0．79 元，销售利润

率 9．7 % ，比 1980 年下降 5．57 个百

分点。分品种利润以 5．5 尺床单为最

高，每条可达 1．32 元，其他品种均在

1 元以下，甚至有的不到 0．2 元。



第二节 资 金 效 益

建国前，棉纺织厂以廉价买进棉

花，向消费者高价卖出棉纺织品，通过

不平价交换获得高额利润。

建国后，1950～1956 年，四川棉

纺织印染厂、复制厂，为花纱布公司、

百货公司加工代纺、代织，棉纺织业的

积累较少，工业创造的利润、税金，一

部分通过花纱布公司、百货公司上缴。

1957 年后，自主经营，积累大幅度提

高。重庆 610 纺织染厂 1958 年实现利

润 2365 万元，税金 1915 万元，共计积

累 4280 万 元。同期固定资产净值

2397 万元，定额流动资金 817 万元，

资金利税率达到 123 % ，一年创的利

税比一个厂全部的资金还多。

1963 年，棉花提价，资金利税率

开始下降，1965 年下降到 46．5 % ；在

“文革”中，1975 年下降到 38．68 % 。以

后，由于产品结构的变化，化纤布生产

逐年增加，销售利润增加，资金利税率

逐年上升，1981 年全民所有制的棉纺

织 印 染 业 的 资 金 利 税 率 回 升 到

65．95 % ，出现了建国后第二次高积累

时期。川棉一厂 1981 年利润达到

7221 万元，利税总和 11273 万元，资

金利税率高达 160 % 。以后，随着销售

效益下降，资金利税率到 1985 年下降

为 28．15 % 。

第三节 积 累

四川棉纺织业的积累(销售利税

之和)，1950～1956 年积累较少。全民

所有 制 企 业 (下 同) 最 高 年 也 只 有

3000 多万元。1957～1960 年，利税大

幅度上升，最高年达到 5000 多万元。

三年“大跃进”时期，由于近半数棉纺

厂停产，利税大幅度下降，到 1965 年

才恢 复到 历史 最好水 平，利 润 达 到

1797 万元，税金 4185 万元，利税共计

5982 万元。“文革”时期，生产瘫痪，

1968 年全行业亏损。1971 年生产回

升，利润达到 5459 万元，税金 7000 万

元，利税共计 12459 万元。以后“批林

批孔”、“批邓”，生产与利税又下降。

1976 年利润下降到 1537 万元，利税

下降 8927 万元，比 1975 年分别下降

72 % 、28 % 。粉碎“四人帮”后，恢复很

快，1978 年增加到 18489 万元，增长 1

倍多。1979～1981 年是积累增长最快

的时期之一，1981 年利税达到 37398



万元，比 1978 年增长 102 % ，平均每

年递增 26．5 % 。以后，经济效益滑坡，

1985 年利税降为 25473 万元。四川棉

纺织业为国家积累大量建设资金，建

国后 36 年，共积累资金 405292 万元，

为同期固定资产投资的 417．67 % 。低

于同期全国棉纺织业平均投资回收率

645．27 % 的水平。

成都裕华纺织厂 1946～1948 年 20 支棉纱利润表

重庆各纱厂 1955 年 20 支棉纱的工缴、成本和加工利润表

说明：每件棉纱加工工缴，1952 年 1～3 月 为 290 个折实单位、4～5 月 295 个、6～12 月 293．62 个、1953

年 1～9 月 308．62 个、10～12 月 293．62 个，1954 年 288．62 个，1955 年 1 月 216．66 个。1955 年 1

个折实单位折人民币 0．60 元。资料来源于重庆市工商行政管理局 1959 年 9 月编《重庆市私营棉

纺工业社会主义改造历史资料》(初稿)。



重庆 610、裕华纺织厂 1957 年棉纱、棉布利润、税金表

四川省棉纱、棉布 1980 年利润、税金表



四川省棉纱、棉布 1985 年利润、税金表
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